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KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2020/1315 wydanie 2

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana 2zgodnie 2z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

Technika Zamocowan ,,AMEX” Dariusz Krot, Marek Krot Sp. Jawna
ul. Strzelecka 17, 47-230 Kedzierzyn-Kozle

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1315 wydanie 2 stanowi pozytywng ocene wtasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe
KSMXK, KSMXN, KSMDK i KSMDN

Data waznosci Krajowej Oceny Techniczne;j:
30 czerwca 2026 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej
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drinz. Robert Geryfo

Warszawa, 30 czerwca 2021 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1315 wydanie 2 zawiera 19 stron, w tym 3 Zatgczniki. Krajowa
Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1315 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene Techniczng ITB-KOT-2020/1315 wydanie 1.
Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentow tekstu Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe
KSMXK, KSMXN, KSMDK i KSMDN. Wyroby objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng sa
produkowane przez firme Technika Zamocowan ,AMEX’ Dariusz Krot, Marek Krot Spétka Jawna,
ul. Strzelecka 17, 47-230 Kedzierzyn-Kozle, w zaktadzie produkcyjnym w Kedzierzynie Kozlu.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreSlone przez producenta,
wynikajgce z witasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji zastosowanych materiatow
i elementow.

Elementami sktadowymi tgcznikéow rozporowych KSMXK, KSMXN, KSMDK i KSMDN s3g: tuleja
tworzywowa (korpus) i wbijany do tulei stalowy trzpieh rozporowy.

Wymiary i asortyment fgcznikéw rozporowych KSMXK, KSMXN, KSMDK i KSMDN pokazano na
rysunkach A1 + A9 oraz podano w tablicy A1.

Tuleje tacznikéw rozporowych KSMXK i KSMDK sg wykonane z polipropylenu (PP) TIPLLEN K
499 - materiatu pierwotnego, charakteryzujgcego sie krzywg réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC)
wedtug normy PN-EN ISO 11357-1:2016, zgodng ze wzorcem ustalonym w procedurze Krajowej Oceny
Technicznej.

Tuleje fgcznikéw rozporowych KSMXN i KSMDN sg wykonane z poliamidu (PA6) Tarnamid T27 -
materiatu pierwotnego, charakteryzujgcego sie krzywg réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC)
wedtug normy PN-EN ISO 11357-1:2016, zgodng ze wzorcem ustalonym w procedurze Krajowej Oceny
Technicznej.

W zaleznosci od ksztattu tba (kotnierza), tuleje {gcznikédw rozporowych KSMXK i KSMXN
wystepujg w trzech rodzajach, oznaczonych jako K (feb typu kotnierz), S (teb typu skos) lub C (teb typu
cylinder), a tuleje tgcznikéw rozporowych KSMDK i KSMDN wystepujg w dwbch rodzajach, oznaczonych
jako K (teb typu kotnierz) i S (teb typu skos).

Trzpienie rozporowe WG fgcznikow KSMXK, KSMXN, KSMDK i KSMDN sg wykonane ze stali
zwyklej, weglowej, klasy wilasnosci mechanicznych nie nizszej niz 4.8 wedtug normy PN-EN ISO
898-1:2013 lub stali wedtug normy PN-EN 14592+A1:2012, o wytrzymatosci na rozcigganie nie mniejszej
niz 300 MPa. Trzpienie rozporowe WG sg pokryte powlokg cynkowg, o grubo$ci nie mniejszej niz 5 um,
wedtug normy PN-EN 1SO 4042:2018 lub PN-EN 1SO 2081:2018.

Tolerancje wymiaréow {gcznikdbw odpowiadajg klasie tolerancji m wedtug normy PN-EN
22768-1:1999 - w przypadku wymiaru dz2 oraz klasie v wedtug normy PN-EN 22768-1:1999 -
w przypadku wymiaréw di, L1i L2.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Tworzywowo-metalowe fgczniki rozporowe KSMXK, KSMXN, KSMDK i KSMDN sg przeznaczone
do wykonywania niekonstrukcyjnych zamocowan wielopunktowych statycznie obcigzonych elementéw
budowlanych, w podiozach z:

— betonu zwyktego klasy C20/25 + C50/60, wedtug normy PN-EN 206+A1:2016,
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— cegiet ceramicznych petnych, wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015, o wytrzymato$ci na Sciskanie

nie mniejszej niz 20 N/mm? (klasy nie nizszej niz 20),

— pustakéw ceramicznych perforowanych, wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubo$ci $cianki
nie mniejszej niz 10 mm i wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy nie nizszej

niz 15),

— cegiet silikatowych petnych, wedlug normy PN-EN 771-2+A1:2015, o wytrzymatosci na sciskanie

nie mniejszej niz 20 N/mm? (klasy nie nizszej niz 20),

— cegiet silikatowych drgzonych, wedtug normy PN-EN 771-2+A1:2015, o grubosci Scianki nie
mniejszej niz 40 mm i wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy nie nizszej niz

15),

— elementéw z autoklawizowanego betonu komérkowego, wedtug normy PN-EN 771-4+A1:2015,

o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 4 N/mm? (klasy nie nizszej niz 4) i gestosci brutto

w stanie suchym nie mniejszej niz 650 kg/m3.

Tworzywowo-metalowe igczniki rozporowe KSMXK i KSMXN sg réwniez przeznaczone do
wykonywania niekonstrukcyjnych zamocowan wielopunktowych statycznie obcigzonych elementow
budowlanych, w podiozach z elementéw z betonu kruszywowego lekkiego LAC5, wedtug normy PN-EN
771-3+A1:2015, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 5 N/mm? (klasy nie nizszej niz 5)
i gestosci brutto w stanie suchym nie mniejszej niz 700 kg/m?.

Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng srodowiska, faczniki rozporowe KSMXK, KSMXN, KSMDK
i KSMDN nalezy stosowa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISO 12944-2:2018,
PN-EN I1SO 9223:2012 i PN-EN 1SO 2081:2018.

W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowych zamocowan tgcznikéw rozporowych KSMXK,
KSMXN, KSMDK i KSMDN na wyrywanie z podtoza betonowego (beton zwykty i beton kruszywowy
lekki), nalezy podzieli¢ nosnosci charakterystyczne na wyrywanie z podioza, podane w Zataczniku C,
przez wspoiczynnik bezpieczenstwa réwny 1,8.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowych zamocowan f#gcznikéw rozporowych KSMXK,
KSMXN, KSMDK i KSMDN na wyrywanie z podioza ceramicznego i silikatowego, nalezy podzieli¢
no$nosci charakterystyczne na wyrywanie z podioza, podane w Zatgczniku C, przez wspotczynnik
bezpieczenstwa réwny 2,5.

W celu wyznaczenia nosnoéci obliczeniowych zamocowan tgcznikow rozporowych KSMXK,
KSMXN, KSMDK i KSMDN na wyrywanie z podtoza z autoklawizowanego betonu komérkowego, nalezy
podzieli¢ no$nosci charakterystyczne na wyrywanie z podioza, podane w Zatgczniku C, przez
wspotczynnik bezpieczenstwa rowny 2,0.

W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowych zamocowan tgcznikéw rozporowych KSMXK,
KSMXN, KSMDK i KSMDN na $cinanie, nalezy podzielic no$nosci charakterystyczne na $cinanie,
podane w Zatgczniku C, przez wspoiczynnik bezpieczenstwa rowny 1,25.

Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikéw rozporowych KSMXK, KSMXN, KSMDK i KSMDN
w podiozu podano w Zataczniku B.

Otwér w podiozu nalezy wierci¢ prostopadle do powierzchni podifoza, za pomocg wiertarki rotacyjne;j
- w przypadku betonu komérkowego i pustakéw ceramicznych perforowanych oraz wiertarki udarowej -
w przypadku pozostatych podiozy.
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Rozprezenia {gcznikéw dokonuje sie poprzez reczne osadzenie tulei tworzywowej w wywierconym
w podfozu otworze, a nastepnie wbicie trzpienia rozporowego do tulei. Przy wbijaniu trzpien rozpiera czes¢
rozporowg tulei, powodujgc jej docisniecie do Scianki otworu w podtozu (pobocznicy).

taczniki rozporowe KSMXK, KSMXN, KSMDK i KSMDN powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych,
ustalen niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczaca
warunkéw wykonywania zamocowan z uzyciem ww. tgcznikow.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan Iacznikéw. Nosnosci charakterystyczne
zamocowan tworzywowo-metalowych {gcznikéw rozporowych KSMXK, KSMXN, KSMDK i KSMDN na
wyrywanie z podtoza i $cinanie podano w Zatgczniku C.

3.1.2. Trwalosé tacznikdw. Powloka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 pm na stalowych

trzpieniach rozporowych zapewnia trwato$¢ tgcznikéw w zakresie wynikajgcym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci charakterystyczne = zamocowan  lacznikéw. Badanie nosnosci
charakterystycznych zamocowan tworzywowo-metalowych {gcznikéw rozporowych KSMXK, KSMXN,
KSMDK i KSMDN wykonuje sie zgodnie z ETAG 020:2012, na tacznikach osadzonych w podiozach
opisanym w Zataczniku C.

3.2.2. Trwatosé tacznikéw. Badanie grubosci powtoki cynkowej na stalowych trzpieniach
rozporowych wykonuje sie wedtug normy PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN 1SO 3497:2004.

4, PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe KSMXK, KSMXN, KSMDK i KSMDN powinny byé
dostarczane w kompletach, w opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane
w spos6b zapewniajgcy niezmiennosc¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 r., poz. 1966, z pézniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlény zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
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numer i rok wydania Krajowej Oceny Technicznej, zgodnie z ktoérg zostaly zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1315 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwo$ci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci

uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanc;ji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wifasciwosci uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji stato$ci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastapig
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byé dostosowana do
technologii produkcji i zapewniaé utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
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producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentac;ji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegodlne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,

b) grubosci powtoki cynkowej (dotyczy trzpieni rozporowych).

5.4.3. Badania  okresowe. Badania  okresowe  obejmujg  sprawdzenie = nosnosci
charakterystycznych zamocowan tgcznikéw.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. WielkoS¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata, zgodnie z ustalonym
planem badan.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1315 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2020/1315 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1315 wydanie 2 jest pozytywng oceng wiasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych KSMXK,
KSMXN, KSMDK i KSMDN, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajagcym z postanowien
Oceny, majg wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrdb
bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1315 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r., poz. 215,
z pozniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢
wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny

i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych
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zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2020/1315 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1315 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wilasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowg jako$¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badai, oceny, klasyfikacje

1) LZK00-06027/21/R39NZK. Raport z badan. Zaktad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu
ITB. Katowice, 2021 r.

2) B1/2020. Raport z badan kontrolnych. Technika Zamocowan ,AMEX" Dariusz Krot, Marek Krot
Sp. Jawna, Kedzierzyn-Kozle, 2020 r.

3) B2/2019. Raport z badan kontrolnych. Technika Zamocowan ,AMEX” Dariusz Krot, Marek Krot Sp.
Jawna, Kedzierzyn-KozZle, 2019 .

4) LOKO00-06027/1/R260SK. Raport z badan dotyczacy kotkow szybkiego montazu z diugg strefg
rozporu KSMDK, KSMDN, kotkbw KRK i KRN oraz kotkbw z hakiem prostym, oczkowym
i hustawkowym. Zakfad Elementéw Konstrukcji Budowlanych na Terenach Goérniczych ITB, Katowice
2016 .

5) LOKO01-06027/15/R240SK. Raport z badan dotyczgcy kotkdow szybkiego montazu typu KSMXK oraz
KSMXN. Zakitad Elementow Konstrukcji Budowlanych na Terenach Goérniczych ITB, Katowice 2015 .

6) Sprawozdanie nr 320/2014. Instytut Inzynierii Materiatéw Polimerowych i Barwnikéw. Oddziat Farb
i Tworzyw, Gliwice, 2014 .

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 11357-1:2016 Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC). Cze$¢
1: Zasady ogdlne

PN-EN ISO 898-1:2013 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali weglowej
oraz stopowej. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach

wtasnosci. Gwint zwykty i drobnozwojny
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PN-EN 206+A1:2016 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$¢

PN-EN 771-1+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Cze$¢ 1. Elementy murowe
ceramiczne

PN-EN 771-2+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Cze$¢ 1: Elementy murowe
silikatowe

PN-EN 771-3+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Cze$¢ 1: Elementy murowe
Z betonu kruszywowego (z kruszywami zwyktymi i lekkimi)

PN-EN 771-4+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Cze$¢ 4: Elementy murowe
7 autoklawizowanego betonu komérkowego

PN-EN 14592+A1:2012 Konstrukcje drewniane. tgczniki trzpieniowe. Wymagania.

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i kagtowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN ISO 2081:2018 Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki cynkowe
Z obrébkg dodatkowg na zelazie lub stali

PN-EN ISO 4042:2018 Czesci ztgczne. Powfoki elektrolityczne

PN-EN ISO 2178:2016 Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powtok. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 3497:2004 Powtfoki metalowe. Pomiary gruboSci powtok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

PN-EN ISO 12944-2:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgcji stalowych za pomocg

ochronnych systemdw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okre$lanie
i ocena

ETAG 020:2012 Plastic anchors for multiple use in concrete and masonry for non-
structural applications

AT-15-9515/2015 Tworzywowo-metalowe fgczniki rozporowe KSMXK i KSMXN

AT-15-0644/2016 tgczniki tworzywowo-metalowe KSMDK, KSMDN, KRK, KRN, KHPK,
KHSK i KHZK

ITB-KOT-2020/1315 Tworzywowo-metalowe fgczniki rozporowe KSMXK i KSMXN

wydanie 1
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Rysunek A2. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe KSMXK8 i KSMXN8
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Rysunek A3. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe KSMXK10 i KSMXN10

T

Rysunek A4. Tworzywowo-metalowe faczniki rozporowe KSMDK 6 K
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Rysunek A5. Tworzywowo-metalowe {gczniki rozporowe KSMDK 6 S
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Rysunek A6. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe KSMDK 8 K
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Rysunek A7. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe KSMDK 8 S
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Rysunek A8. Tworzywowo-metalowe gczniki rozporowe KSMDK 10 S
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Rysunek A9. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe KSMDK 10 K
Tablica A1. Wymiary tworzywowo-metalowych {gcznikdw rozporowych KSMXK, KSMXN,
KSMDK i KSMDN
Oznaczenie ) Wymiary tulei, mm Wymiary trzpienia, mm
Poz. Tacenika teb tulei
a d1x L1 ds L+ d2 x L2 d2 L2
1 2 3 4 5 6 7 8 9
KSMXK6 C
izmiig i CYLINDER
1 SKOS 6 x (35 + 100) 6 35+100 |3,8x(35+105)| 3,8 35+ 105
KSMXNG C KOLNIERZ
KSMXN6 S
KSMXNG6 K
KSMXK8 C
KSMXK
KzMXKg i CYLINDER
2 FEHIRNE & SKOS 8x(50+220) | 8 50 +220 |4,8x(50+225)| 4,8 | 50+225
KOLNIERZ
KSMXN8 S
KSMXN8 K

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1315 wydanie 2
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Tablica A1. Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych KSMXK, KSMXN,
KSMDK i KSMDN, c.d.

e m ) Wymiary tulei, mm Wymiary trzpienia, mm
Poz. tacznik teb tulei
aeznika d1x L1 di L1 d2x L2 d2 L2
1 2 3 4 5 6 7 8 9
KSMXK10 C
KSMXK1
KzMXK1g i CYLINDER
3 KSMXN10 C SKOS 10 x (50 +330) | 10 50+330 |6,8x(50+330)| 6,8 50 + 335
KOL
KSMXN10 S QENIERZ
KSMXN10 K
KSMDK 6 S
KSMDK 6 K SKOS
4 * + +12 +12
KSMDN 6 S KOENIERZ 6 x (50 + 120) 6 50 +120 |3,8x(55 5)| 3,8 55+ 125
KSMDN 6 K
KSMDK 8 S
KSMDK 8 K SKOS
5 | csMDN8S | KotNiERz | 8¥(B0%220) | 8 50+220 |4,8x(55+225)| 4,8 | 55+225
KSMDN 8 K
KSMDK 10 S
KSMDK 10 K SKOS
6 1 + 10 65+340 |6,8x(70+345)| 6,8 70 + 34
KSMDN 10S | KOtNIERz | 10X (69+340) X ) S
KSMDN 10 K

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1315 wydanie 2
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Zatacznik B.

Rysunek B1. Parametry rozmieszczenia fgcznikow rozporowych KSMXK, KSMXN, KSMDK i KSMDN
w podtozu

s — rozstaw osiowy tgcznikow, c — odlegto$¢ tacznika od krawedzi podtoza

Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikow rozporowych KSMXK, KSMXN, KSMDK
i KSMDN

Oznaczenie tacznika

Poz. Parametry KSMXK 6 | KSMXK 8 KSMXK 10 KSMDK 6 | KSMDK 8 KSMDK 10
KSMXN 6 | KSMXN 8 KSMXN 10 KSMDN 6 | KSMDN 8 KSMDN 10
1 2 3 4 5 6 7 8
Maksymalna $rednica
1 | otworu do réwna nominalnej 6 8 10 6 8 10
Srednicy wiertta dnom, mm
2 iﬁd“'ca oslrzawieria des | o545 <845 <10,45 <6,45 < 8,45 <10,45
Minimalna gteboko$¢
3 wierconego otworu h1, mm 35 45 55 55 55 70
Efektywna gtebokosé
% zakotwienia hef, mm 0 40 20 50 50 65
5 wihlmalna grubos¢ podioza 50 60 70 100 100 120
min, MM
Minimalny rozstaw
6 tacznikow s, mm 25 30 40 150 150 180
Minimalna odlegto$¢
7 |tacznika od krawedzi 25 30 40 150 150 180

podfoza c, mm

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1315 wydanie 2
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Zalacznik C.

Tablica C1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw rozporowych KSMXK na wyrywanie
z podtoza Nrk oraz na scinanie Vrx

Nosnosé
charakterystyczna na
Poz. Rodzaj podtoza Rozmiar tacznika wyrywanie z podioza
Nrk i na $cinanie
VR, kN
1 2 3 4
1 76 0,20
2 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60 () o8 0,50
3 @10 0,50
4 a6 0,50
5 Cegly ceramiczne petne @, klasy = 20 o8 0,90
6 210 1,50
7 (%]¢] 0,30
Pustaki ceramiczne perforowane @,
- klasy = 15, o grubosci scianki = 10 mm @8 0,50
9 @10 0,90
10 6 0,60
11 Cegly silikatowe petne @), klasy = 20 @8 0,90
12 @10 2,00
13 a6 0,40
Cegty silikatowe drgzone @), klasy = 15,
L 0 grubosci Scianki 2 40 mm a8 &, 60
15 10 0,90
16 a6 0,30
Elementy z betonu kruszywowego lekkiego
17 | LAC5 ¥, klasy = 5 i gestoéci brutto w stanie 28 0,50
> 3
18 suchym 2 700 kg/m 210 0.50
19 76 0,50
Elementy z autoklawizowanego betonu
20 | komorkowego ©), klasy = 4 i gestoéci brutto @8 0,50
; 5 .
21 w stanie suchym = 650 kg/m 210 120
(™ — wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
@ — wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015
©® — wedtug normy PN-EN 771-2+A1:2015
) — wedtug normy PN-EN 771-3+A1:2015
® — wedtug normy PN-EN 771-4+A1:2015

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1315 wydanie 2
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Tablica C2. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw rozporowych KSMXN na wyrywanie
z podtoza Nrk oraz na $cinanie Vrk

Nosnosé
charakterystyczna na
Poz. Rodzaj podioza Rozmiar tacznika wyrywanie z podtoza
Nr,k i na $cinanie
Vrk, kKN
1 2 3 4
1 a6 0,50
2 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60 (") a8 0,90
3 210 0,90
4 6 0,90
5 Cegty ceramiczne petne @, klasy = 20 28 2,00
6 210 2,00
7 a6 0,30
Pustaki ceramiczne perforowane ),
8 Klasy = 15, 0 grubosci scianki = 10 mm 28 0,60
9 @10 0,60
10 a6 0,75
11 Cegty silikatowe petne @), klasy = 20 @8 1,50
12 210 1,50
13 26 0,90
Cegly silikatowe drgzone ©), klasy = 15,
L o grubosci Scianki = 40 mm 28 0,80
15 710 0,90
16 6 0,5
Elementy z betonu kruszywowego lekkiego 4 .
17 | LAC5 @), klasy = 5 i gestosci brutto w stanie o8 0,90
= 700 kg/m?
18 suchym = 700 kg/m 210 0.90
19
Elementy z autoklawizowanego betonu s 0,80
20 | komdrkowego ), klasy = 4 i gestosci brutto @8 0,90
w stanie suchym 2 650 kg/m?
21 Y ¢ 210 0,90
() — wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
@ — wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015
() — wedtug normy PN-EN 771-2+A1:2015
*) — wedtug normy PN-EN 771-3+A1:2015
) — wedtug normy PN-EN 771-4+A1:2015

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1315 wydanie 2



ITEE
E BE

ITB-KOT-2020/1315 wydanie 2

19/19

Tablica C3. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow rozporowych KSMDK i KSMDN

na wyrywanie z podfoza Nrk oraz na scinanie Vrk

Nosnosé
charakterystyczna na
Poz. Rodzaj podtoza Rozmiar tgcznika wyrywanie z podtoza
Nr,k i na Scinanie
VR, kN
1 2 3 4
1 a6 0,60
2 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60 () a8 0,75
3 210 0,90
4 a6 0,75
5 Cegtly ceramiczne petne @, klasy = 20 28 1,20
6 @10 2,00
7 6 0,60
Pustaki ceramiczne perforowane @,
8 Klasy = 15, 0 grubosci $cianki = 10 mm @8 0,80
9 10 0,90
10 g6 0,90
11 Cegly silikatowe petne @), klasy = 20 o8 1,20
12 210 1,20
13 a6 0,75
Cegly silikatowe drazone ), klasy 2 15,
L o grubosci $cianki 2 40 mm @e 0,90
15 10 1,20
16 . a6 0,50
Elementy z autoklawizowanego betonu
17 | komorkowego ¢, klasy 2 4 i gestosci brutto a8 0,75
" - 3
18 w stanie suchym = 650 kg/m 210 0.90
() — wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
@ — wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015
®) — wedtug normy PN-EN 771-2+A1:2015
*) — wedtug normy PN-EN 771-4+A1:2015
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