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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie — UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych — EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8866/2012

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

PRIVLAB Sp. z 0.0.
ul. Jarzebinowa 24, 55-080 Katy Wroctawskie

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;:

L ACZNIKI WKLEJANE

PRIV PESF

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory stanowi integralng czes¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
3 kwietnia 2017 r.

DYREKTOR

udowlanej

.

Zatacznik: S Marek’Kaprori
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 3 kwietnia 2012 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8866/2012 zawiera 20 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg taczniki wklejane PRIV PESF, produkcji firmy
PRIVLAB Sp. z 0.0.

taczniki wklejane PRIV PESF sg dostarczane w kompletach zawierajgcych nagwintowane
prety stalowe (rysunek 1) oraz pojemniki z zaprawg zywiczng poliestrowa, bezstyrenowg PRIV
PESF, albo w kompletach zawierajgcych ww. elementy oraz dodatkowo tworzywowe tuleje
siatkowe (rysunek 2). Wymiary nagwintowanych pretéw stalowych podano w tablicy 1,
a wymiary tworzywowych tulei siatkowych na rysunku 2.

Nagwintowane prety stalowe tgcznikéw PRIV PESF sg wykonywane ze stali zwyktej,
weglowej i ocynkowane warstwag cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 um.

Prety stalowe sg wprowadzane w otwory w podfozu, wypetnione zaprawg zywiczna.
Po stwardnieniu zaprawy nastepuje ich trwate zakotwienie (rysunek 3). Tworzywowe tuleje
siatkowe sg stosowane w przypadku wykonywania zakotwien w podtozu murowym.

Wymagane wtasciwosci techniczne tacznikéw wklejanych PRIV PESF podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki wklejane PRIV PESF sg przeznaczone do wykonywania zamocowan statycz-
nie obcigzonych elementéw konstrukcji budowlanych w betonie niezarysowanym, klasy nie
nizszej niz C20/25 wedlug normy PN-EN 206-1:2003, w murze z cegiet ceramicznych, pet-
nych, klasy nie nizszej niz 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2006, w murze z cegiet dziurawek
klasy nie nizszej niz 7,5 wedtug normy PN-EN 771-1:2006 oraz w murze z cegiet silikato-
wych klasy nie nizszej niz 15 wedtug normy PN-EN 771-2:2006.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng srodowiska, taczniki wklejane PRIV PESF
nalezy stosowac¢ zgodnie z normami: PN-EN ISO 2081:2011 i PN-EN 12944-2:2001.

taczniki wklejane PRIV PESF mogg by¢ stosowane w przypadku, gdy temperatura
otoczenia w trakcie wykonywania zamocowania zawiera sie w zakresie od -5°C do 25°C.

Maksymalne czasy osadzania i czasy wigzania zaprawy zywicznej PRIV PESF,
w zaleznosci od temperatury otoczenia, podano w tablicy 3.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikow wklejanych PRIV PESF, podano
w tablicach 3 + 6.

Parametry rozmieszczenia tgcznikdéw wklejanych PRIV PESF w poditozu pokazano na
rysunku 4 oraz podano w tablicach 7 +9, a parametry montazowe pokazano na rysunku 6

oraz podano w tablicach 10i 11.
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Pret stalowy powinien by¢ osadzony w otworze centrycznie, a czynnos¢ osadzania
powinna zostaé¢ zakohczona po osiggnieciu wymaganej gtebokosci zakotwienia tgcznika
w podfozu. Zaprawa zywiczna powinna pojawi¢ sie na gornej powierzchni podtoza. Jezeli po
zakonczeniu osadzania tgcznika nie pojawi sie nadmiar zaprawy, nalezy wyjaé tgcznik
z otworu i osadzi¢ go ponownie, po wprowadzeniu do otworu kolejnej porcji zaprawy.

Jakos¢ zamocowan wykonanych przy uzyciu tgcznikow wklejanych nalezy skontrolo-
wac na nie mniej niz 3% tacznikéw jednego rozmiaru, zamocowanych w podtozu, jednak na
nie mniej niz dwoch tacznikach kazdego rozmiaru. Prébe mozna uznaé za pozytywng jesli
pod obcigzeniem odpowiadajacym 1,3-krotnosci nosnosci obliczeniowej potaczenia nie
nastgpi wieksze przemieszczenie fgcznika w stosunku do podtoza niz o 0,2 mm. Jesli bada-
ne potaczenie nie spetni warunkéw kontrolnych to nalezy sprawdzi¢ no$no$¢ 25% zamoco-
wanych tgcznikdéw (jednak nie mniej niz 5 sztuk). W przypadku wynikow negatywnych nalezy
podda¢ badaniom wszystkie fgczniki zamocowania.

taczniki wklejane PRIV PESF powinny by¢ stosowane zgodne z projektem technicz-
nym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepisow budowlanych, wymagan
niniejszej Aprobaty Technicznej oraz instrukcji Producenta dotyczacej warunkow wykonywa-

nia zamocowan z zastosowaniem tgcznikéw wklejanych.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Nagwintowane prety stalowe tgcznikow wklejanych PRIV PESF powinny by¢é wykonane
ze stali zwykitej, weglowej w klasie wiasnosci mechanicznych 5.8 wedtug normy
PN-EN I1SO 898-1:2009 i pokryte warstwag cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 um, spehia-
jaca wymagania normy PN-EN ISO 4042:2004.

Tuleje siatkowe facznikéw wklejanych PRIV PESF powinny by¢ wykonane z polipropylenu.

Zaprawa zywiczna poliestrowa, bezstyrenowa PRIV PESF powinna charakteryzowaé
sie gestoscig objetosciowa 1,62 + 10% g/cm® wedtug normy PN-EN ISO 2811-1:2011 i lep-
koscig 5,0 x 10* cps wedtug normy PN-EN ISO 2555:1999 oraz powinna byé¢ dostarczana

w pojemnikach dwukomorowych, zawierajacych zywice i utwardzacz.

3.2. Laczniki wklejane

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary tacznikow wklejanych PRIV PESF powinny

byé zgodne z rysunkami 1 i 2 oraz z tablicg 1.



®
D% H AT-15-8866/2012 str. 5/20

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne zanmocowan tacznikéw wklejanych. Nosnosci
charakterystyczne zamocowan tacznikow wklejanych PRIV PESF nie powinny by¢ mniejsze

od nos$nosci podanych w tablicach 12 + 15.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki wklejane PRIV PESF powinny by¢ dostarczane w opakowaniach firmowych
Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposdb zapewniajgcy niezmiennosc¢ ich
wiasciwosci. Do opakowania powinna by¢ dotgczona informacja zawierajgca co najmniej
nastepujgce dane:

— nhazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8866/2012,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
— rodzaj surowca,

— podstawowe warunki stosowania i przechowywania,

— znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzag-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna moga by¢ wprowadzane do obrotu i stoso-
wane przy wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg dekla-
racje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8866/2012 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
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Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobéw objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8866/2012 dokonuje Producent, stosujac system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklara-
cje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8866/2012, jezeli akredytowana jednostka
certyfikujgca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania Producenta:

— zaktadowej kontroli produkcji,

— badan uzupetniajacych gotowych wyrobow (prébek) pobranych w zakladzie produk-
cyjnym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
obejmujgcym badania podane w p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:
— wstepnego badania typu,
— wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zakltadowej kontroli produkcii,

— ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wtasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu tacznikdw wklejanych PRIV PESF obejmuje no$nosci obliczeniowe
zamocowan facznikow oraz grubos¢ powtoki cynkowej pretéw ocynkowanych.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wtasciwo-

Sci techniczno-uzytkowych wyrobdéw stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobéw sktadowych i materiatow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, dostosowanych
do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych wtasci-

wosciach.
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Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8866/2012. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Po-
szczegolne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg byé

w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania uzupetniajace.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie ksztattu i wymiaréow

tacznikow wklejanych oraz grubosci powtoki cynkowej pretéw ocynkowanych.

5.4.3. Badania uzupelniajgce. Badania uzupetniajgce obejmujg sprawdzenie no$nosci

charakterystycznych zamocowan tgcznikéw wklejanych.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania uzupetniajgce powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw. Sprawdzenie ksztattu i wymiardow fgcznikow
wklejanych nalezy przeprowadza¢ za pomoca przyrzadow pomiarowych zapewniajgcych

uzyskanie doktadnoséci pomiaru do 0,01 mm.

5.6.2. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powtoki cyn-

kowej tacznikdéw wklejanych nalezy wykonywa¢ wedtug normy PN-EN ISO 2178:1998.

5.6.3. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw wkleja-
nych. Sprawdzenie ww. nosnosci charakterystycznych nalezy przeprowadzaé na fgcznikach
osadzonych w podtozach wymienionych w tablicach 12 + 15. Pomiaru sit nalezy dokonywac
za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej,
umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Btad pomiaru nie powi-

nien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.
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5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8866/2012 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ fgcznikow wklejanych PRIV PESF do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881 z pozniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stoso-
wane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg dekla-
racje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8866/2012 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
o ochronie wiasnoéci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo wilasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne na-

ruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wia-
Sciwg jakosé wyrobow oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiha-

sciwe ich zastosowanie.
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6.5. W tre$ci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych

z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tgcznikéw wklejanych PRIV

PESF, nalezy zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB

AT-15-8866/2012.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8866/2012 wazna jest do 3 kwietnia 2017 r.

Waznos$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whnioskodawca, lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowla-

nej z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci

tego dokumentu.

Normy zwigzane

PN-EN 206-1:2003
PN-EN 771-1:2006

PN-EN 771-2:2006

PN-EN ISO 2081:2011

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN ISO 898-1:2009

PN-EN ISO 4042:2004
PN-EN ISO 2811-1:2011

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Beton. Czesc 1: Wymagania, wtasciwoSci, produkcja, zgodnosc¢
Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czes$¢ 1: Elementy
murowe ceramiczne

Wymagania dotyczgce elementow murowych. CzeSc 2: Elementy
murowe silikatowe

Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powtoki
cynkowe z obrébkg dodatkowg na zelazie lub stali

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Witasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali
weglowej i stopowej. Sruby i $ruby dwustronne

Czesci ztgczne. Powloki elektrolityczne

Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cze$¢ 1: Metoda piknome-

tryczna
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PN-ISO ISO 2555:2011

PN-EN ISO 2178:1998

PN-83/N-03010

Badania i oceny

Tworzywa sztuczne. Polimery w stanie ciektym, w postaci emulsji
lub dyspersji. Oznaczanie lepkoS$ci pozornej metodg Brookfielda
Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubo$ci powtok. Metoda magnetyczna

Statystyczna kontroli jakosci. Losowy wybér jednostek produktu

do probki

Ocena techniczna z dnia 06.12.2011 do postepowania aprobacyjnego na podstawie raportu
z badan nr LOK00-723/11/Z000SK. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu
Slaskiego ITB, Katowice, 2011 r.
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Rysunek 1. Nagwintowany pret stalowy tacznika wklejanego PRIV PESF
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Rysunek 2. Tworzywowe tuleje siatkowe tacznikéw wklejanych PRIV PESF

a) tuleja o wymiarach d = 12 mm, | = 50 mm
b) tuleja o wymiarach d = 15 mm, | = 85 mm lub d = 20 mm, | = 85 mm
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Rysunek 3. Zamocowanie wykonane z zastosowaniem tacznika wklejanego PRIV PESF

s - odlegto$¢ miedzy osiami facznikéw
¢ - odlegtos¢ tacznika od krawedzi podtoza

Rysunek 4. Parametry rozmieszczenia fgcznikow wklejanych PRIV PESF w podtozu
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Rysunek 5. Parametry montazowe tacznikéw wklejanych PRIV PESF
Tablica 1

Wymiary nagwintowanych pretéw stalowych tacznikéw wklejanych PRIV PESF

Poz. anaczenit_e d, d,,
gwintu facznika mm mm
1 2 3 4
1 M8 8 6,6
2 M10 10 8,2
3 M12 12 9,9
4 M16 16 13,5
5 M20 20 16,9
6 M24 24 20,2

Maksymalne czasy osadzania i czasy wigzania zaprawy zywicznej,

stosowanej w tacznikach wklejanych PRIV PESF

Tablica 2

Czas osadzania, minuty

Czas wigzania, minuty

Poz. Typ zaprawy zywicznej Temperatura otoczenia, °C Temperatura otoczenia, °C
-5 5 15 25 -5 5 15 25
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Poliestrowa, bezstyrenowa
1 PRIV PESFE 50 12 6 3 90 50 35 30
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Tablica 3
Nosnosci obliczeniowe zamocowan fgcznikéw wklejanych
PRIV PESF w przypadku podtoza z betonu"
Minimalna, Nos$nosé
P Oznaczanie efektywna gltebokos¢ . . 3)
oz. . - e ) obliczeniowa"’,
gwintu facznika zakotwienia hes”, kN
mm
1 2 3 4
1 M8 80 82
13,4
2 M10 90 130
16,2
3 M12 110 202
18,6
4 M16 125 304
419
5 M20 170 357
63,0
6 M24 210 335
85,2
" peton klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003
@ wartosci hes wedtug tablicy 10
® wartos¢ gorna dotyczy obcigzenia sitg osiowa, wyrywajaca, a wartos¢
dolna sitg $cinajaca
Tablica 4

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw wklejanych PRIV PESF
w przypadku obcigzenia sitg wyrywajaca, dziatajaca pod dowolnym katem wzgledem osi
tacznika i w przypadku podioza z cegty ceramicznej, petnej!"

Oznaczanie gwintu Minimalna, e
N . . Nosnosé
tacznika i wymiary efektywna glebokosé ) .
Poz. . LS @ obliczeniowa,
w mm tworzywowej zakotwienia hg ™', kN
tulei siatkowej mm
1 2 3 4
1 M8 + tuleja 12 x 50 50 29
2 | M10 + tuleja 15 x 85 85 4,7
3 | M12 + tuleja 20 x 85 85 58
4 | M16 + tuleja 20 x 85 85 6,2
™ cegta ceramiczna, petna klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2006
@ wartosci hes wedtug tablicy 11
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Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw wklejanych PRIV PESF

Tablica 5

w przypadku obcigzenia sitg wyrywajaca, dziatajaca pod dowolnym katem wzgledem osi
lacznika i w przypadku podioza z cegty dziurawki!”

Oznaczanie gwintu -
N . Minimalna, e
tacznika i wymiary ‘oz Nosnosé
Poz. . efektywna gtebokos¢ . -
w mm tworzywowej - ) obliczeniowa, kN
L . zakotwienia hes ', mm
tulei siatkowej
1 2 3 4
1 M8 + tuleja 12 x 50 50 0,5
2 M10 + tuleja 15 x 85 85 1,5
3 M12 + tuleja 20 x 85 85 2,7
4 M16 + tuleja 20 x 85 85 2,7
mceg%a dziurawka klasy 7,5 wedtug normy PN-EN 771-1:2006
@ artosci hes wedtug tablicy 11

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikdéw wklejanych PRIV PESF

Tablica 6

w przypadku obcigzenia sitg wyrywajaca, dziatajacg pod dowolnym katem wzgledem osi
tacznika i w przypadku podioza z cegly silikatowej!”

Oznaczanie gwintu -
. . Minimalna, Ny
tacznika i wymiary s Nosnosé
Poz. . efektywna glebokos¢ . -
w mm tworzywowej - 2) obliczeniowa, kN
R . zakotwienia hg’, mm
tulei silikatowej
1 2 3 4
1 M8 + tuleja 12 x 50 50 2,2
2 M10 + tuleja 15 x 85 85 4,6
3 M12 + tuleja 20 x 85 85 54
4 M16 + tuleja 20 x 85 85 5,6
" cegta silikatowa klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-2:2006
@ wartosci hes wedtug tablicy 11
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Tablica 7

Parametry rozmieszczenia w podtozu z betonu fgcznikéw wklejanych PRIV PESF

Oznaczenie gwintu facznika

Poz. Parametr
M8 M10 M12 M16 M20 M24
1 2 3 4 5 6 7 8
1 Minimalny rozstaw osiowy facznikéw sg n, mm 100 130 140 170 210 240
2 Mlnlm_alna odlegtos¢ tacznika od kra\.NQdZI' 80 90 110 130 150 190
podfoza ¢, n, mm, W przypadku rozciggania
3 Mlnlm_alna odlegto$c¢ tacznika od'k.rawe_d2| 100 130 150 170 190 240
podfoza ¢y, mm, w przypadku $cinania
Tablica 8
Parametry rozmieszczenia w podtozu z cegty petnej i z cegly silikatowej
tacznikéw wklejanych PRIV PESF
Oznaczenie gwintu tacznika i wymiary w mm
tworzywowych tulei siatkowych
Poz. Parametr
M8 + tuleja M10 +tuleja | M12 +tuleja | M16 + tuleja
12 x 50 15x 85 20 x 85 20 x 85
1 2 3 4 5 6
1 Minimalny rozstaw osiowy tgcznikdw sg y, mm 100 170 180 190
2 Minimglna odlegtosc¢ tacznika od kra\./vedzi. 60 20 100 110
podtoza ¢, n, Mmm, W przypadku rozciggania
3 Mlnlm_alna odlegtos¢ tacznika od'k_rawgdm 60 920 100 110
podtoza ¢, N, mm, w przypadku Scinania
Tablica 9

Parametry rozmieszczenia w podtozu z cegty dziurawki fgcznikow wklejanych PRIV PESF

Oznaczenie gwintu tacznika i wymiary w mm
tworzywowych tulei siatkowych
Poz. Parametr
M8 + tuleja M10 +tuleja | M12 +tuleja | M16 + tuleja
12 x 50 15x 85 20 x 85 20 x 85
1 2 3 4 5 6
1 Minimalny rozstaw osiowy tgcznikdw sg y, mm 120 190 200 210
> Mlnlmglna odlegtosc¢ tagcznika od kra\.Nde[ 70 100 110 120
podtoza ¢y, MM, W przypadku rozciggania
3 Minim_alna odlegto$¢ tacznika od'k_rawgdzi 70 100 110 120
podtoza ¢, N, mm, w przypadku Scinania
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Tablica 10

Parametry montazowe tgcznikéw wklejanych PRIV PESF w przypadku podtoza z betonu

Oznaczenie gwintu facznika
Poz. Parametr
M8 M10 M12 M16 M20 M24
1 2 3 4 5 6 7 8
1 Srednica otworu dg réwna s$rednicy ostrza wiertta 10 12 14 18 24 28
dcut, mm
2 Mirr:]imalna, efektywna gtebokos$¢ zakotwienia hey, 80 90 110 125 170 210
3 Mlnlmalna gteboko$¢ otworu w najgtebszym punk- 85 95 115 130 180 220
cie hy, mm
4 | Maksymalny moment dokrecenia nakretki Tins;, Nm 11 22 38 95 170 260
Tablica 11
Parametry montazowe tgcznikow wklejanych PRIV PESF
w przypadku podtoza z cegty petnej, z cegty dziurawki i z cegty silikatowej
Oznaczenie gwintu tacznika i wymiary w mm
tworzywowych tulei siatkowych
Poz. Parametr
M8 +tuleja | M10+tuleja | M12 +tuleja | M16 + tuleja
12 x 50 15x 85 20 %85 20 x 85
1 2 3 4 5 6
1 Srednica otworu d, réwna $rednicy ostrza wiertta 12 16 20 20
dout, mm
2 m:rgllmalna, efektywna gtebokos$¢ zakotwienia hey, 50 85 85 85
3 Minimfalna gteboko$¢ otworu w najgtebszym 55 90 90 90
punkcie hy, mm
Maksymalny moment dokrecenia
4 nakretki Ti,s, Nm 3 13 24 43
Tablica 12

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw wklejanych PRIV PESF
w przypadku podtoza z betonu!”

Minimalna, NoS$nosé
Oznaczanie efektywna glebokos¢ 3)
Poz. gwintu facznika zakotwienia hef(z), charakterlzﬁtyczna ’
mm
1 2 3 4
20,7
1 M8 80 ﬁ
32,7
2 M10 90 F,Z




] AT-15-8866/2012 str. 19/20
c.d. Tablicy 12
Minimalna, NoSnosé
Poz. anaczanlt_a efektywn_a 9f9b°'§2‘)’s° charakterystyczna(3),
gwintu tacznika zakotwienia hes”, kN
mm
1 2 3 4
510
3 M12 110 232
76,7
4 M16 125 m
100,11
5 M20 170 m
134,7
6 M24 210 %
M peton klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003
@ wartosci hes wedtug tablicy 10
@ wartos¢ gorna dotyczy obcigzenia sitg osiowa, wyrywajaca, a wartos¢ dolna
sitg Scinajaca
Tablica 13

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw wklejanych PRIV PESF
w przypadku obcigzenia sita wyrywajgca, osiowg
i w przypadku podtoza z cegly ceramicznej, petnej”

Oznaczanie gwintu Minimalna, e
tacznika i wymiary efektywna glebokos¢ Nosnosc
Poz. . e 2) charakterystyczna,
w mm tworzywowej zakotwienia hg”’, kN
tulei siatkowej mm
1 2 3 4
1 M8 + tuleja 12 x 50 50 8,1
2 M10 + tuleja 15 x 85 85 13,2
3 M12 + tuleja 20 x 85 85 16,4
4 M16 + tuleja 20 x 85 85 17,3
mcegla ceramiczna, petna klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2006
2 \artosci hes wedtug tablicy 11
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Tablica 14

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw wklejanych PRIV PESF
w przypadku obcigzenia sitg wyrywajaca, osiowg
i w przypadku podtoza z cegly dziurawki("

Oznaczanie gwintu Minimalna, No$nosé
Poz facznika i wymiary efektywna gtebokosé¢ charaktervstyczna
’ w mm tworzywowej zakotwienia hefz), k?\,l 4 ’
tulei siatkowej mm
1 2 3 4
1 M8 + tuleja 12 x 50 50 1,5
2 M10 + tuleja 15 x 85 85 4,1
3 M12 + tuleja 20 x 85 85 7,5
4 M16 + tuleja 20 x 85 85 7,6
M cegta dziurawka klasy 7,5 wedtug normy PN-EN 771-1:2006
@) wartosci hes wedtug tablicy 11

Tablica 15

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw wklejanych PRIV PESF
w przypadku obcigzenia sitg wyrywajaca, osiowg
i w przypadku podtoza z cegly silikatowej"

Oznac_:zar]ie gw_intu Minimalna, - Nos$nosé
poz. | Jtczmike wymiar | sekywne SRROKOKE | charaderysycana,
tulei silikatowej mm
1 2 3 4
1 M8 + tuleja 12 x 50 50 6.3
2 M10 + tuleja 15 x 85 85 12,8
3 M12 + tuleja 20 x 85 85 15,2
4 M16 + tuleja 20 x 85 85 15,8
M cegta silikatowa klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-2:2006
@ wartosci hes wedtug tablicy 11
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