I = ll Instytut Techniki Budowlanej

00-611 WARSZAWA | ul. FILTROWA 1 | tel.; (48 22) 825 04 71, (48 22) 825 76 55 | fax: (48 22) 825 52 8§

Cztonek Europejskie] Unii Akceptac]i Techniczne] w Budownictwie — UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EQOTA
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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8082/2012

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastrukiury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

Technika Zamocowan ,,AMEX“ Dariusz Krot, Marek Krot, Sp. Jawna
47-330 Zdzieszowice, Januszkowice, ul. Osadnicza 4

stwierdza sie przydatnosé do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

Laczniki tworzywowe
LDK
do mocowania termoizolaciji

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry stanowi integralng czes¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:

DYREKTOR
19 grudnia 2017 r.

Instytutu Techniki Budowlanej

o g M

Zatacznik: \ o V4 Jan Bobrowicz
Postanowienia ogdélne i techniczne e

Warszawa, 19 grudnia 2012 r.

Aprobata Techniczna ITE AT-15-8082/2012 z grudnia 2012 r. jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-
8082/2012 z maja 2012 r. Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8082/2012 zawiera 16 stron. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw
tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg tgczniki tworzywowe LDK do
mocowania termoizolacji, produkowane przez firme Technika Zamocowan ,AMEX" Dariusz Krot,
Marek Krot, Sp. Jawna, 47-330 Zdzieszowice, Januszkowice, ul. Osadnicza 4.

Elementami sktadowymi tacznikdw s3 tuleja tworzywowa (korpus) z polipropylenu Tipplen
K499 i wbijany do tulei trzpien rozporowy. Trzpier rozporowy wykonywany jest ze stali zwyklej
weglowej, ocynkowane] elektrolitycznie powtokg cynkowa o grubosci nie mnigjszej niz 5 pm.
teb trzpienia stalowego moze by¢ dodatkowo pokryty warstwg tworzywa.

Ksztaft | wymiary tgcznikdw objetych Aprobatg pokazano na rys. 1 i 2 oraz w tablicach
1i2.

Wymagane wtasciwosci techniczne tgcznikéw tworzywowych LDK podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki LDK sg przeznaczone do mechanicznego mocowania termoizolacji z piyt
styropianowych lub ptyt z wetny mineralnej do podtozy z:

— cegly ceramicznej petnej o wytrzymatoéci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy
nie nizszej niz 15) wedtug normy PN-EN 771-1:2011,

— pustakéw ceramicznych poryzowanych o wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz
15 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15) wedtug normy PN-EN 771-1:2011,

— elementéw z betonu komérkowego (gazobetonu) o gestosci brutto w stanie suchym nie
mniejszej niz 350 kg/m® (klasy gestosci nie nizszej niz 400) i redniej wytrzymatosci na
sciskanie nie mniejszej niz 2 N/mm? (klasy wytrzymatosci na ciskanie nie nizszej niz 2)
wedtug normy PN-EN 771-4:2011,

— bloczkéw drgzonych (z otworami) z betonu kruszywowego, lekkiego, o $redniej
wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 2 N/mm?® (klasy wytrzymatoséci na &ciskanie
nie nizszej niz 2) wedtug normy PN-EN 771-3:2011,

~ betonu zwyktego klasy nie nizszej niz C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003/A2:2006,

— elementéw cienkosciennych z betonu zwyklego klasy nie nizszej niz C20/25 wediug
normy PN-EN 206-1:2003/A2:2006.
taczniki LDK moga byé rowniez stosowane do mocowania termoizolacji do istniejgcych

ociepler scian zewnetrznych budynkéw, w przypadkach, gdy istniejace ocieplenie nie spetnia
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wymagan cieplnych lub, gdy z uwagi na stan techniczny wymaga renowacji. W takich przypadkach
zamocowania z zastosowaniem tgcznikéw LDK moga byé wykonywane w podiozach z betonu
zwyklego, cegly ceramicznej peinej, pustakow ceramicznych, betonu komérkowego lub bloczkéw
drazonych z betonu lekkiego, a diugosé facznika powinna byé sumg catkowitej grubosci starego
ocieplenia, gruboéci projektowanego ,nowego” materiatu izolacyjnego oraz gtebokosci
zakotwienia w podiozu. Gtebokos¢ zakotwienia powinna byé okreslona w projekcie technicznym
docieplenia, z uwzglednieniem rodzaju podtoza i nie mniejsza niz 80 mm. Catkowita grubos¢
izolacji cieplnej po renowacii nie powinna by¢ wigksza niz 340 mm.

Warto&é punktowego wspotczynnika przenikania ciepta tacznika LDK z tbem pokrytym
warstwa tworzywa, okreslona wedtug normy PN-EN I1SO 6946:2008 i Raportu Technicznego
EOTA nr 025, wynosi x, = 0,004 W/K.

No&no&ci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw objetych Aprobatg na wyrywanie
z podioza podano w tablicy 4. Noénosci obliczeniowe zamocowal tgcznikéw LDK na Scinanie
nalezy przyjmowaé jako réwne nosnosciom obliczeniowym na wyrywanie z podioza. Parametry
montazu tacznikéw LDK podano w tablicy 3. Liczbe tacznikéw nalezy okreslaé na podstawie
obliczen statycznych, uwzgledniajac podane w tablicy 4 nosnosci obliczeniowe.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjna érodowiska faczniki LDK nalezy stosowaé zgodnie
z wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISO 12944-2:2001 i PN-EN 12329:2002.

taczniki tworzywowe LDK powinny by¢é stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym dla okreslonego obiektu budowlanego, z uwzglednieniem obowigzujacych norm
i przepiséw, instrukcji stosowania opracowanej przez producenta tgcznikéw oraz postanowien
niniejszej Aprobaty Technicznej.

3. WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Korpusy tacznikéw LDK powinny by¢ wykonane z polipropylenu Tipplen K499,
charakteryzujacego sie krzywa réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC), zgodng ze wzorcem,
ustalonym w procedurze aprobacyjnej.

Trzpienie tacznikéw LDK powinny by¢ wykonane ze stali weglowej gatunku S235JRG2
wedtug normy PN-EN 10025-2:2007 lub spefnia¢ wymagania okreélone dla gwozdzi stalowych
wedtug normy PN-EN 14592:2008. Trzpienie powinny by¢ pokryte warstwa cynku o grubosci nie
mniejszej niz 5 um. Powloka cynkowa powinna speiniaé wymagania normy PN-EN SO
4042:2001/Ap1:2004 lub PN-EN 12329:2002.
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3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt | wymiary. Ksztalt i wymiary fgcznikéw objetych Aprobata powinny by¢
zgodne z rys. 1i 2 oraz tablicami 1i 2.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie korpuséw i trzpieni powinny byé gladkie, bez
peknie¢, naderwan, wypuktosci i wklesnieé.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne zamocowan  {acznikow. Noénosci
charakterystyczne zamocowan tacznikéw LDK nie powinny byé mniejsze niz noénoéci podane
w tablicy 4.

3.2.4. Sztywnosc¢ talerzyka. Charakterystyczna sztywnosé talerzyka nie powinna byé

mniejsza niz 0,4 kN/mm.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby objete Aprobatg powinny byé dostarczane w kompletach oraz pakowane,
przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy niezmiennosé ich ksztaftu
i wilasciwosci technicznych. Na kazdym opakowaniu powinna byé umieszczona etykieta
zawierajgca co hajmniej nastepujgce dane:

- nazwe i adres Producenta,
— oznaczenie wyrobu (nhazwe handlowg wyrobu),
— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8082/2012,
— nazwe jednostki certyfikujacej, ktdra brata udziat w ocenie zgodnosci,
-~ numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— znak budowlany.

Sposob oznaczania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporza-

dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania

zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041 ).

5. OCENA ZGODNOSCI
5.1. Zasady ogélne
Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.

0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z podzniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna ITB, mogg byé wprowadzane do obrotu
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i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnoéci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-8082/2012 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci tgcznikéow
tworzywowych LDK z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8082/2012 dokonuje Producent, stosujgc
system 2+

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8082/2012 na podstawie:

a) zadania producenta:

-~ wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkcii,

~ badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zakiadzie produkcyjnym,

przeprowadzonych zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym badania wedtug
p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- certyfikacji zakltadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i
akceptacji zaktadowej kontroli produkgii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wtasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu.
Wstepne badanie typu tgcznikéw LDK obejmuje:
— nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikow,
— krzywg DSC tworzywa tulei,
grubos¢ powtoki cynkowej na trzpieniu stalowym,
— sztywnosé talerzyka.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno — uzytkowych wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.
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5.3. Zaktadowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobow skiadowych i materiatow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdw (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad

i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do

technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobdw o wymaganych wihasci-

wosciach.

Kontrola produkgji powinna zapewniac, ze wyrdb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8082/2012. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzag, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdlne wyroby lub
partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne musza by¢ w petni mozliwe do identyfikacji
i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
— badania biezgce,

— badania okresowe.

5.4.2. Badania biezgce. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
— ksztattu i wymiarow,
— wygladu zewnetrznego,
— grubosci powtoki cynkowej na trzpieniu stalowym.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

— nosnosci charakterystycznych zamocowan tgcznikéw,
— krzywej DSC tworzywa tulei.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢é wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w doku-
mentacji zaktadowej kontroli produkc;ji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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5.6. Metody badarn

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu | wymiaréw. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzac za
pomoca przyrzadow pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,1 mm. Ksztalt
nalezy sprawdza¢ przez poréwnanie z rysunkiem technicznym.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy

wykonywacé wizualnie, okiem nieuzbrojonym, w swietle dziennym.

5.6.3. Sprawdzenie krzywej DSC. Sprawdzenie krzywej réznicowej kalorymetrii skaningowej
(DCS) tworzywa, z jakiego wykonana jest tuleja, nalezy wykonywac wedtug normy PN-EN 1SO 11357-
1:20009.

5.6.4. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej
nalezy wykonywaé wedtug normy PN-EN 1SO 3497:2004 lub PN-EN ISO 2178:1998.

5.6.5. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznej zamocowan lacznikow. Sprawdzenie
nosnosci charakterystycznej zamocowan tacznikdw nalezy wykonywaé na tgcznikach osadzonych w
podtozu. Pomiaru sit nalezy dokonywac¢ za pomoca urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej
wartosci sity niszczacej, umozliwiajacego state | powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Blad
pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.6.6. Sprawdzenie sztywnosci talerzyka. Sprawdzenie sztywnosci talerzyka nalezy
wykonywaé zgodnie z Raportem Technicznym EOTA TR 026.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z norma PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata zastgpuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-8082/2012 wydang w
maju 2012 r.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8082/2012 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ tacznikow tworzywowych LDK do stosowania w budownictwie, w zakresie
wynikajgcym z postanowieri Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z péZniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane
przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wilasciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8082/2012 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegodlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo Wiasnosci Przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117).
Zapewnienie tych uprawnief nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialno$ci za wiasciwg
jakos¢ wyrobdéw, a wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogltoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tgcznikéw tworzywowych LDK nalezy
zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-
8082/2012.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8082/2012 jest wazna do 19 grudnia 2017 r,
Waznosé Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 14592:2009
PN-EN 12329:2002

PN-EN 10025:2007

PN-EN 206-

1:2003/A2:2006

PN-EN 771-1:2011

PN-EN 771-3:2011

PN-EN 771-4:2011

PN-EN 10152:2011

PN-EN 150 2178:1998

PN-EN ISO 6946:2008

Konstrukcje drewniane. taczniki typu sworzniowego. Wymagania
Ochrona metali przed korozjg. Elektrolityczne powfoki cynkowe z
dodatkowsg obrébkag na Zelazie lub stali

Wyroby  walcowane na gorgco z  niestopowych  stali
konstrukeyjnych. Warunki techniczne dostawy

Beton. Czesé 1: Wymagania, wlasciwosci, produkgja i zgodnosé

Wymagania dotyczgce elementow murowych. Czesc 1: Elementy
murowe ceramiczne

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czesé 3: Elementy
murowe z betonu kruszywowego (z kruszywami zwyktymi i lekkimi)
Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czeé¢ 4: Elementy
murowe z autoklawizowanego betonu komoérkowego

Stal niskoweglowa. Wyroby plaskie walcowane na zimno,
ocynkowane elekirolitycznie

Powloki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powfok. Metoda magnetyczna

Komponenty budowlane | elementy budynku. Opér cieplny

i wspofczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania
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PN-EN 1SO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za

pomocg ochronnych systemdw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja

srodowisk

PN-EN ISO Czesci zlgczne. Powioki elektrolityczne
4042:2001/Ap1:2004
PN-EN I1SO 11357-1:2009 Tworzywa sztuczne. Roéznicowa kalorymetria skaningowa (DSC).

Czesc 1: Zasady ogolne

PN-EN ISO 3497:2004 Powloki metalowe. Pomiary grubosci powfok. Metody spektrometrii

rentgenowskigj
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do
probki
Raport Techniczny Okreslanie sztywnosci talerzyka fgcznikéw tworzywowych do
EOTA TR 026 mocowania warstwy izolacyjnej ocieplert $cian zewnetrznych
Raport Techniczny Determination of point thermal transmiltance of plastic anchors for
EOTA TR 025 the anchorage of external thermal insulation composite systems
(ETICS)

Raporty i sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

. O8K-6027/12/R120SK. Opinia techniczna dot. tgcznikéw typu AMEX LDK do mocowania
izolacji termicznych. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach
Gérniczych OSK. Oddziat Slaski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie.

. OSK-00017R:93/KK/12. Opinia do Aprobaty Technicznej. Zaktad Elementéw Konstrukgji
Budowlanych | Budownictwa na Terenach Gérniczych. Oddziat Slgski w Katowicach Instytutu
Techniki Budowlanej w Warszawie.

. Test report no. B3-09/08. Forschungsinstitut fur Warmeschutz e.V., Minchen, 2008 r.

. LOKO00-6027/12/R090SK. Raport z badan tgcznikow tworzywowych produkciji firmy AMEX do
mocowania termoizolacji w ukladach dodatkowej warstwy docieplajgcej na istniejgcych
systemach docieplen. Oddziat Slaski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w
Warszawie. Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych LOK, Katowice, 2012 r.

. LOKO0-6027/12/R080OSK. Raport z badan tgcznikéw tworzywowych LDK do mocowania
termoizolacji. Oddziat Slaski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie.
Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych LOK, Katowice, 2012 r.
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LOKO00-06027/12/R070SK. Raport z badan tacznikdéw tworzywowych typu LDM-AMEX do
mocowania termoizolacji. Oddziat Slaski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w
Warszawie. Laboratorium tacznikow i Wyrobow Budowlanych LOK, Katowice, 2012 r.

Ocena techniczna do raportu z badan Nr LOK00-06027/12/R070SK. Oddziat Slaski w
Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie. Laboratorium tacznikow i Wyrobow
Budowlanych LOK, Katowice, 2012 r.

LOKO03-02067/10/Z000SK. Raport z badan tacznikéw tworzywowych typu LDM 60 10 AMEX
do mocowania termoizolacji. Oddziat Slaski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w
Warszawie. Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych LOK, Katowice, 2010 .
Sprawozdanie z badan nr Ds/2012. Badanie krzywej réznicowe] kalorymetrii skaningowe;j
(DSC) tworzywa, Instytut Inzynierii Materiatow Polimerowych i Barwnikéw, Oddziat
zamiejscowy Farb i Tworzyw w Gliwicach, 2012 r.

LOKO00-799/A/07/02. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace tgcznikoéw tworzywowych
typu LMD-10 do mocowania termoizolacji. Oddziat Slaski w Katowicach Instytutu Techniki
Budowlanej w Warszawie. Laboratorium £gcznikéw i Wyrobow Budowlanych LOK, Katowice,
2008 r.
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Rys. 1. tacznik LDK z trzpieniem stalowym
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Rys. 2. tacznik LDK z trzpieniem stalowym z tbem pokrytym tworzywem
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Tablica 1. Wymiary tgcznikéw LDK z trzpieniem stalowym
; d L d L D
Poz. | Oznaczenie tacznika i sl m:n m:n el
1 2 3 4 5 6 7
1 LDK1080WTN 98+02 | 80%20 | 48%02 85+25 60 £ 1,0
2 LDK1090WTN 9802 | 90+20 | 48102 | 95:25 60 + 1,0
3 LDK10100WTN 98402 | 100£20 | 4802 | 105+25 | 60£1,0
4 LDK10110WTN 98+02 | 11020 | 48%02 | 11525 | 60+1,0
5 LDK10120WTN 98402 | 120£20 | 4802 | 125+25 | 60%1,0
6 LDK10140WTN 98402 | 14020 | 48:02 | 145+25 | 6010
7 LDK10160WTN 98+02 | 160+20 | 48+02 | 16525 | 6010
8 LDK10180WTN 98+02 | 180+20 | 48+02 | 185+25 | 6010
9 LDK10200WTN 98402 | 200430 | 48:02 | 205£25 | 6010
10 | LDK10220WTN 98402 | 22030 | 48+02 | 225¢50 | 60%1,0
11 LDK10240WTN 9802 | 240%30 | 48%02 | 245%50 | 60%10
12 LDK10260WTN 98402 | 260+30 | 4802 | 265:50 | 60%1,0
13 LDK10280WTN 98+02 | 280£30 | 48%02 | 285:50 | 60£1,0
14 LDK10300WTN 98£02 | 300£60 | 48:02 | 305£50 | 6010
15 LDK10340WTN 98402 | 340+60 | 48%02 | 340£50 | 6010
16 | LDK10380WTN | 9802 | 380£6,0 | 4802 | 38050 | 60%1,0
17 LDK10420WTN 98402 | 420460 | 48%02 | 420£50 | 6010

Tablica 2. Wymiary tacznikéw LDK z trzpieniem stalowym i fbem

pokrytym tworzywem

d L d L D
Poz. | Oznaczenle tacznika T whp m:n m:n i

1 2 B 4 5 6 7
1 LDK1080WTZ 9,840,2 80£20 | 4,8%0,2 85+25 60+ 1,0
2 LDK1090WTZ 98+0,2 9020 | 4802 95+ 2,5 60+ 1,0
3 LDK10100WTZ 98%02 | 100£20 | 48202 | 105:25 | 6010

4 LDK10110WTZ 98402 | 110£20 | 48%02 | 115425 | 6010
5 LDK10120WTZ 98402 | 120£20 | 4802 | 125%25 | 6010
6 LDK10140WTZ 98402 | 140%20 | 4802 | 145+25 | 60%1,0
7 LDK10160WTZ 98402 | 160+20 | 48:02 | 16525 | 60+10
8 LDK10180WTZ 98+02 | 180£20 | 4802 | 185:25 | 60%1,0
9 LDK10200WTZ 98£02 | 20030 | 4802 | 205:25 | 6010
10 LDK10220WTZ 9802 | 220£30 | 4802 | 22550 | 60%1,0
11 LDK10240WTZ 98+02 | 24030 | 48+02 | 245:50 | 60%10
12 LDK10260WTZ 98+02 | 260£3,0 | 4802 | 265+50 | 6010
13 LDK10280WTZ 98%02 | 28030 | 48%02 | 285:50 | 6010
14 LDK10300WTZ 98+02 | 30060 | 4802 | 305+50 | 6010
15 LDK10340WTZ 98+02 | 340+6,0 | 48+02 | 340£50 | 60%10
16 LDK10380WTZ 98+02 | 380+60 | 48+02 | 380+50 | 60%1,0
17 LDK10420WTZ 98+02 | 420+60 | 48+02 | 42050 | 60%10
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Tablica 3. Parametry montazu fgcznikow LDK

Rodzaj podioza

Srednica wierconego
otworu

mm

Gtebokosé zakotwienia
Pt

mm

Minimalna gtebokosé
wierconego otworu

mm

Cegta ceramiczna peina
klasy 15

Pustak ceramiczny
poryzowany klasy 15

Beton komérkowy klasy
gestosci 400 i klasy
wytrzymatosci 2

Bloczki drazone z betonu
lekkiego klasy 2

Beton zwykly klasy C20/25

10

80

110 mm (hes + 30 mm)

Elementy cienkoécienne
z betonu zwyklego klasy
C20/25

10

25

55 mm (het+ 30 mm)

Tablica 4. Nosnosci zamocowan facznikéw LDK na wyrywanie z podioza

" wedtug normy PN-EN 771-1:2011;
% wedtug normy PN-EN 771-4:2011;
* wedtug normy PN-EN 771-3:2011; grubos¢ écianki elementu nie mniejsza niz 35 mm
* wedtug normy PN-EN 206-1:2003/A2:2006

Giebokosé Nosnosé Noénosé
Poz. Rodzaj podioza zakotwienia | charakterystyczna, obliczeniowa,
het, MM kN kN

1 2 3 4 5
1 | Cegta ceramiczna petna klasy 15 " 0,80 0,40
2 | pustak ceramiczny poryzowany klasy 15 " 0,70 0,30
3 | Beton komérkowy klasy gestosci 400 i klasy

wytrzymatosci ZW2¥ B 80 0,80 00
4 | BloczKi drgzone z betonu lekkiego

o wytrzymatosci na $ciskanie 2 N/mm?* ® Ji8e 0,40
5 | Beton zwykly klasy C20/25 * 1,20 0,60
6 | Elementy cienkoscienne z betonu zwyklego

Klasy C20/25 ¥ (55 mm < h < 100 mm) = 0io0 040
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00-611WARSZAWA |ul. FILTROWA 1 |tel.: (4822)8250471,(4822)8257655|fax(4822)8255286

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria;: APROBATY TECHNICZNE

ANEKS nr1
DO APROBATY TECHNICZNEJ ITB
AT-15-8082/2012

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), na wniosek firmy:

Technika Zamocowan AMEX Dariusz Krot, Marek Krot Spétka Jawna
47-230 Kedzierzyn-Kozle, ul. Strzelecka 17

do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8082/2012
stwierdzajgcej przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

taczniki tworzywowe
LDK
do mocowania termoizolacji

wprowadza sie zmiany wyszczego6lnione na stronie 2 niniejszego Aneksu.

KTOR
n iki Budowlanej

D
Instytutu i

Warszawa, 17 sierpnia 2016 r.

Aneks nr 1 do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8082/2012 zawiera 2 strony.
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1. Adres wnioskodawcy Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8082/2012 zmienia si¢ z:

Technika Zamocowan AMEX Dariusz Krot, Marek Krot Spétka Jawna
47-330 Zdzieszowice, Januszkowice, ul. Osadnicza 4

na:

Technika Zamocowan AMEX Dariusz Krot, Marek Krot Spétka Jawna
47-230 Kedzierzyn-Kozle, ul. Strzelecka 17

2. W punkcie 1. Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8082/2012 zdanie:

,Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg faczniki tworzywowe LDK
do mocowania termoizolaciji, produkowane przez firme Technika Zamocowan AMEX Dariusz Krot,
Marek Krot, Sp. Jawna, 47-330 Zdzieszowice, Januszkowice, ul. Osadnicza 4.

Zmienia sie na:

,Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg ftaczniki tworzywowe LDK
do mocowania termoizolaciji, produkowane przez firme Technika Zamocowan AMEX Dariusz Krot,
Marek Krot Spotka Jawna, 47-230 Kedzierzyn-Kozle, ul. Strzelecka 17.”

KONIEC



