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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje fgczniki tworzywowe typéw LI, LID, LW i LZ
do mocowania termoizolacji w systemach ocieplen. Wyroby objete niniejszg Krajowg Ocena Techniczng
sg produkowane przez firme Technika Zamocowan ,AMEX" Dariusz Krot, Marek Krot Spétka Jawna,
ul. Strzelecka 17, 47-230 Kedzierzyn-Kozle, w zakiadzie produkcyjnym w Kedzierzynie-Kozlu.

Elementami sktadowymi fgcznikéw tworzywowych LI, LID, LW i LZ sg tuleja tworzywowa
i tworzywowy trzpien rozporowy (rysunki A1 + A4).

Tuleje tgcznikow tworzywowych LI, LID, LW i LZ sg wykonane z polipropylenu (PP) TIPPLEN
K499 lub Moplen EP300K, charakteryzujgcego sie krzywa réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC)
wedtug normy PN-EN ISO 11357-1:2016, zgodng ze wzorcem ustalonym w procedurze Krajowej Oceny
Technicznej. Tuleje z polipropylenu Tipplen K499 majg barwe biatg (kolor ,naturalny”), szarg, czerwona,
zielona, pomaranczowg lub niebieska. Tuleje z polipropylenu Moplen EP300K majg barwe biatg (kolor
.naturalny”).

Trzpienie rozporowe tgcznikow tworzywowych LI, LID, LW i LZ sg wykonane z:

— polipropylenu (PP) TIPPLEN K499 — w przypadku tgcznikow z tulejg z polipropylenu Tipplen K499,

— polipropylenu (PP) Moplen EP300K - w przypadku tgcznikéw z tulejg z polipropylenu Moplen
EP300K,

— poliamidu PAG — w przypadku obu rodzajow tulei.

Wymiary tgcznikéw tworzywowych LI, LID, LW i LZ pokazano na rysunkach A1 + A4 oraz podano
w tablicy A1 wraz z dopuszczalnymi odchytkami wymiarow.

taczniki tworzywowe tworzywowe LI, LID, LW i LZ mogg byé stosowane z dodatkowym
talerzykiem TK 140, pokazanym na rysunku A5.

Mocowanie z zastosowaniem {gcznikéw tworzywowych LI, LID, LW i LZ pokazano na rysunkach
B1 + B4.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki tworzywowe LI, LID, LW i LZ sg przeznaczone do mechanicznego mocowania
termoizolacji z ptyt styropianowych lub z welny mineralnej, do podiozy z:

zbrojonego lub niezbrojonego betonu zwykiego, klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy

PN-EN 206+A1:2016,

— cegiet ceramicznych petnych, wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015, o wytrzymatoséci na $ciskanie
nie mniejszej niz 20 N/mm? (klasie nie nizszej niz 20) i gestosci objetosciowej nie mniejszej niz
1800 kg/m3,

— cegiet silikatowych petnych, wedlug normy PN-EN 771-2+A1:2015, o wytrzymatosci na $ciskanie
nie mniejszej niz 20 N/mm? (klasie nie nizszej niz 20) i gestosci objetosciowej nie mniejszej niz
1800 kg/m3,

— pustakdw ceramicznych  poryzowanych, z otworami (drazonych), wedlug normy

PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 10 mm lub nie mniejszej niz 17 mm,
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wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 12 N/mm? (klasie nie nizszej niz 12) i gestosci
objetosciowej nie mniejszej niz 1600 kg/m3,

— pustakow silikatowych z otworami (drgzonych), wedtug normy PN-EN 771-2+A1:2015, o grubosci
$cianki nie mniejszej niz 40 mm, wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 12 N/mm? (klasie nie
nizszej niz 12) i gestosci objetosciowej nie mniejszej niz 1600 kg/ms3,

— elementow z  autoklawizowanego betonu  komérkowego  AAC2 wedlug  normy
PN-EN 771-4+A1:2015, o wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 2,0 N/mm? (klasie nie
nizszej niz 2,0) i ggsto$ci brutto w stanie suchym nie mniejszej niz 350 kg/m3,

— elementdw z  autoklawizowanego betonu  komérkowego AAC7, wedtug  normy
PN-EN 771-4+A1:2015, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mnigjszej niz 7,0 N/mm? (klasie nie
nizszej niz 7,0) i ggstosci brutto w stanie suchym nie mnigjszej niz 800 kg/m?,

— elementéw z betonu kruszywowego lekkiego LACS5, wedlug normy PN-EN 771-3+A1:2015,
0 wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 5 N/mm?i gestosci nie mniejszej niz 880 kg/m3.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowych zamocowan tacznikow tworzywowych LI, LID, LW
i LZ na wyrywanie z podioza, nalezy podzieli¢ nosnosci charakterystyczne, podane w Zataczniku C,
przez czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa réwny 2,0.

llos¢ facznikow tworzywowych LI, LID, LW i LZ nalezy okre$la¢ na podstawie obliczen
statycznych, uwzgledniajac ww. noénosci obliczeniowe.

Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikéw tworzywowych LI, LID, LW i LZ podano
w Zatgczniku B. Mocowania tgcznikow LI, LID, LW i LZ dokonuje sie poprzez wprowadzenie do
wywierconego otworu tulei, do ktérej wbijajac trzpien rozporowy tworzy sie trwate zakotwienie.

taczniki tworzywowe LI, LID, LW i LZ powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych, ustalen niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcja producenta, dotyczacg warunkow wykonywania
zamocowan z uzyciem ww. tgcznikéw.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn {acznikéw. Nosnosci charakterystyczne
zamocowarn tacznikéw tworzywowych LI, LID, LW i LZ na wyrywanie z podioza podano w Zataczniku C.

3.1.2. Wiasciwosci wytrzymatosciowe talerzyka tulei iacznikéw. Sztywnosc talerzyka tulei
tacznikow tworzywowych LI, LID, LW i LZ jest nie mniejsza niz 0,4 kN/mm, a obcigzenie niszczace

talerzyka jest nie mniejsze niz 1,1 kN.

3.2. Metody zastosowane do oceny wlasciwoséci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci charakterystyczne = zamocowan  Iacznikow. Badanie nosnosci
charakterystycznych zamocowan fgcznikéw tworzywowych na wyrywanie z podioza wykonuije sie wedtug
EAD 330196-01-0604, tablica 2.3, p. 1 (zastepuje ETAG 014), na tgcznikach osadzonych w podiozach
opisanych w Zalgczniku C.
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3.2.2. Wtasciwosci wytrzymalosciowe talerzyka tulei lacznikéw. Badanie wilasciwosci
wytrzymatosciowych talerzyka tulei fgcznikéw tworzywowych wykonuje sie wedtug Raportu Technicznego
EOTA TR 026.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki tworzywowe LI, LID, LW i LZ powinny by¢ dostarczane w kompletach, w opakowaniach
producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmienno$é ich
wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U.z 2016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszyé nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania Krajowej Oceny Technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0630 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie iweryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢é zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajacego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.
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5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakfadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wilasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg by¢ w pelni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne
5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:

a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezgce. Badania biezgce obejmuja sprawdzenie ksztattu i wymiardw.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg  sprawdzenie = no$nosci
charakterystycznych zamocowan tgcznikow.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentaciji
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0630 wydanie 1 jest pozytywng oceng wiasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk fgcznikow tworzywowych LI, LID, LW i LZ, ktére zgodnie
z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wplyw na spetnienie wymagan
podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0630 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z poézniejszymi
zmianami (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 1570, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy
niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku
krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wiaéciwosci uzytkowych, sporzadzit
krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0630
wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0630 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r., poz. 776).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowa Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznosc¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedituzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badari, oceny, klasyfikacje

1) LZK00-06027/16/R29NZK. Raport z badar facznikéw tworzywowych do mocowania termoizolacii.
Zaktad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice 2016 r.

2) OSK-01577R:08/DD/13. Opinia w sprawie tolerancji wymiarowej gcznikéw tworzywowych do
mocowania termoizolacji. Zaktad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice 2015 r.

3) LOKO00-6027/13/R160SK. Raport z badan tacznikéw AMEX do mocowania termoizolacji. Oddziat
Slaski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie. Laboratorium tacznikow i Wyrobow
Budowlanych LOK, Katowice 2013 r.
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4) LOK00-6027/13/R140SK. Raport z badan {gcznikow AMEX do mocowania termoizolacji. Oddziat
Slagski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie. Laboratorium tgcznikéw i Wyrobow
Budowlanych LOK, Katowice 2013 r.

5) LOK00-6027/12/R100SK. Raport z badan tworzywa polipropylenowego Tipplen K499 z barwnikami
do produkgji tacznikéw LDK. Oddziat Slgski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlane;
w Warszawie. Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych LOK, Katowice 2013 .

6) Sprawozdanie z badan nr 160/2013. Badanie krzywej réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC)
tworzywa, Instytut Inzynierii Materiatow Polimerowych i Barwnikéw, Oddziat Farb i Tworzyw
w Gliwicach, 2013 .

7) Sprawozdanie z badan nr D1/2012. Badanie krzywej réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC)

tworzywa, Instytut Inzynierii Materiatow Polimerowych i Barwnikow, Oddziat zamiejscowy Farb
i Tworzyw w Gliwicach, 2012 r.

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN I1SO 11357-1:2016 Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC). Czesé
1: Zasady ogdlne

PN-EN 206+A1:2016 Beton. Czesc 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc

PN-EN 771-1+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes$¢ 1: Elementy murowe
ceramiczne

PN-EN 771-2+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes¢ 1: Elementy murowe
silikatowe

PN-EN 771-3+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes¢ 1. Elementy murowe
Z betonu kruszywowego (z kruszywami zwyktymi i lekkimi)

PN-EN 771-4+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Cze$¢ 4: Elementy murowe
z autoklawizowanego betonu komorkowego

PN-EN 14592+A1:2012 Konstrukcje drewniane. tgczniki trzpieniowe. Wymagania.

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN I1SO 2081:2011 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powtoki cynkowe
z obrébkg dodatkowg na zelazie lub stali

PN-EN 1SO 4042:2001 Czesci zigczne. Powfoki elektrolityczne

PN-EN ISO 2178:2016 Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powifok. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 3497:2004 Powtoki metalowe. Pomiary grubosci powlok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

PN-EN I1SO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-EN 1SO 9223:2012 Korozja metali i stopdw. Korozyjnosc¢ atmosfer. Klasyfikacja, okre$lanie
i ocena
EAD 330196-01-0604 Plastic anchors made of virgin or non-virgin material for fixing of external

thermal insulation composite systems with rendering
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ETAG 014 Plastic Anchors for ETICS

EOTA TR 026 Plate stiffness of plastic anchors for ETICS

AT-15-9140/2013 tgczniki tworzywowe LI, LID, LW i LZ do mocowania termoizolacji
ZALACZNIKI

Zatacznik A.  Ksztatt i wymiary 1gcznikw LI, LID, LW i LZ......ooviieeiieeeee e, 10

Zatacznik B.  Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikow LI, LID, LW iLZ ...ooooveveviieee, 17

Zatacznik C.  Nosnosci charakterystyczne zamocowar tgcznikéw LI, LID, LW iLZ ...c..c.ooooveivnnnnnn, 20
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Tablica A1. Wymiary fgcznikéw tworzywowych LI, LID, LW iLZ

Poz.

Oznaczenie
tacznika

dnom
mm

La
mm

mm

Lpn
mm

2

3

4

6

LZK / LWK1080
LZM / LWM1080
LZN /LWN1080

9,75

82

60

85

5,7

LZK / LWK1090
LZM /LWM1090
LZN / LWN1090

9,75

94

60

96

5,7

LZK / LWK10100
LZM /LWM10100
LZN /LWN10100

9,75

104

60

106

57

LZK / LWK10120
LZM /LWM10120
LZN /LWN10120

9,75

121

60

125

5,6

LZK / LWK10140
LZM/ LWM10140
LZN / LWN10140

9,75

141

60

145

5.7

LZK / LWK10160
LZM / LWM10160
LZN / LWN10160

9,75

161

60

165

5,7

LZK / LWK10180
LZK / LWK10180
LZK / LWK10180

9,75

181

60

185

5.5

LZK / LWK10200
LZM / LWM10200
LZN /LWN10200

9,75

200

60

205

5,6

LZK / LWK10220
LZM / LWM10220
LZN / LWN10220

9,75

219,5

60

225

5,5

10

LZK / LWK10240
LZM / LWM10240
LZN / LWN10240

9,75

239

60

245

5,7

11

LZK / LWK10260
LZM / LWM10260
LZN / LWN10260

9,75

263

60

265

5,6

12

LZK / LWK10280
LZM / LWM10280
LZN / LWN10280

9,75

281

60

283

5,7

13

LZK / LWK10300
LZM / LWM10300
LZN / LWN10300

9,75

302

60

303

5,6

14

LZK / LWK10340
LZM / LWM10340
LZN / LWN10340

9,75

342

60

343

5,6

15

LZK / LWK10380
LZM / LWM10380
LZN /LWN10380

9,75

382

60

383

5,6

16

LZK / LWK10420
LZM / LWM10420
LZN / LWN10420

9,75

422

60

423

5,6

17

LIK/LIDK1070
LIM /LIDM1070
LIN / LIDN1070

9,75

71

52 /55

78

5,2

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0630 wydanie 1
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c.d. Tablicy A1. Wymiary fgcznikéw tworzywowych LI, LID, LW i LZ
Poz Oznaczenie dnom La D Lpn d
: tacznika mm mm mm mm mm
1 2 3 4 5 6 7

18 LIK / LIDK1080
LIM /LIDM1080 9,75 81 52 /55 88 5,2

LIN / LIDN1080

19 LIK / LIDK1090
LIM/LIDM1090 9,75 92 52 /55 99 54

LIN / LIDN1090

20 LIK /LIDK10100
LIM/LIDM10100 9,75 100 52 /55 108 54

LIN/LIDN10100

21 LIK / LIDK10110
LIM/LIDM10110 9,75 112 52 /'55 118 53

LIN /LIDN10110

29 LIK /LIDK10120
LIM/LIDM10120 9,75 120 52 /55 127 54

LIN/LIDN10120

23 LIK / LIDK10140
LIM/LIDM10140 9,75 140 52/55 147 5.3

LIN / LIDN10140

24 LIK/LIDK10160
LIM/LIDM10160 9,75 159 52 /55 166 53

LIN/LIDN10160

25 LIK / LIDK10180
LIM/LIDM10180 9,75 180 52 /55 186 5,4

LIN /LIDN10180

26 LIK / LIDK10200
LIM/ LIDM10200 9,75 199 52 /55 205 5.2

LIN / LIDN10200

27 LIK / LIDK10220
LIM/LIDM10220 9,75 218 52 /55 227 5,5

LIN/ LIDN10220

La<200+2,0
odchytki wymiarow +0,2 La<300+£30 | £1,0 -2/+6 +0,2
La=300+6,0

Litery K, M i N w oznaczeniach facznika oznaczajg rodzaj zastosowanego tworzywa:
K — Tipplen K499
M — Moplen EP300K
N — Poliamid PA6

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0630 wydanie 1
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Zalacznik B.

Ztozony system izolacji
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Rysunek B1. Parametry montazu fgcznikow tworzywowych typu LI
Ztozony system izolacji
Podtoze cieplnej z wyprawami
tynkarskimi (ETICS)
LID

Rysunek B2. Parametry montazu tgcznikéw tworzywowych typu LID
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Ztozony system izolacji
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Rysunek B3. Parametry montazu fgcznikéw tworzywowych typu LW
Ztozony system izolaciji
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Rysunek B4. Parametry montazu tgcznikéw tworzywowych typu LZ
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Rysunek B3. Parametry rozmieszczenia facznikéw tworzywowych LI, LID, LW i LZ w podiozu
s — rozstaw osiowy facznikow, c — odlegtosé tgcznika od krawedzi podtoza

Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia tacznikéw tworzywowych LI, LID, LW i LZ

Poz. Parametr Wartos¢
1 2 3
1 Maksymalna $rednica otworu d. réwna nominalnej srednicy wiertta 10
Gnom, mm

2 |Minimalna gtebokos¢ wierconego otworu hi, mm 90 (her + 10)
3 |Efektywna gtebokosé zakotwienia facznika her, mm 80

4  [Minimalny rozstaw lgcznikow s, mm 100

5 |Minimalna odlegtosc¢ tacznika od krawedzi podtoza ¢, mm 100

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0630 wydanie 1
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Zalacznik C.

Tablica C1. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw tworzywowych LI, LID, LW i LZ
na wyrywanie z podtoza Nrk

Qariaczenia char:kc::rr‘;sstgczna
Poz. typu Rodzaj podioza .
lacznika na wyrywanie
z podioza Nrk, kN
1 2 3 4
1 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60 (1) 0,70
2 Cegty ceramiczne petne 2, klasy 20 i gestosci = 1800 kg/m?® 0,70
3 Cegly silikatowe petne @), klasy 20 i gestosci = 1800 kg/m? 0,70
4 Pustaki ceramiczne poryzowane, z otworami (drgzone) (2, 0.48
klasy 12 (grubo$¢ $cianki =2 10 mm) i gestosci =2 1600 kg/m? '
5 Pustaki ceramiczne poryzowane, z otworami (drazone) @, 055
Ll LID klasy 12 (grubosc¢ scianki = 17 mm) i gestosci = 1600 kg/m? !
6 LWiLZ |Pustak silikatowe z otworami (drazone) @), klasy 12 (grubo$é 032
$cianki = 40 mm) i gestosci 2 1600 kg/m?3 ’
7 Elementy z betonu komérkowego AAC2 ) o wytrzymatosci 0.40
na $ciskanie = 2,0 N/'mm?i gestosci = 350 kg/m® '
8 Elementy z betonu komérkowego AAC7 ) o wytrzymatosci 069
na éciskanie 2 7,0 N/mm?i gestosci 2 800 kg/m? '
9 Elementy z beton kruszywowego lekkiego LAC5 (%) 067
o wytrzymatosci na sciskanie 2 5 N/mm?i gestosci = 880 kg/m? !
() — wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
(2) — wedlug normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 — wedtug normy PN-EN 771-2+A1:2015
) — wedlug normy PN-EN 771-4+A1:2015
(5) — wedtug normy PN-EN 771-3+A1:2015
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