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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9538/2015

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego
dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

Technika Zamocowan AMEX sp.j., Dariusz Krot, Marek Krot
Januszkowice, ul. Osadnicza 4, 47-330 Zdzieszowice

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;:

Tworzywowo-metalowe
faczniki KAXDN, KAXN, KAXK i KUN

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci: DYREKTOR
30 czerwca 2020 r. T Instytutu Tiechniki Budowlane;

Zatgcznik:
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 30 czerwca 2015 .

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9538/2015 zawiera 21 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowacé tylko
w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej sg tworzywowo-metalowe tgczniki
KAXDN, KAXN, KAXK i KUN, produkowane przez firme Technika Zamocowan AMEX sp.j.,
Dariusz Krot, Marek Krot, Januszkowice, ul. Osadnicza 4, 47-330 Zdzieszowice.

taczniki sktadajg sie z tulei tworzywowej i stalowego elementu rozporowego w postaci
wkreta gwintowanego. Tuleja jest rozprezana na skutek wkrecania elementu rozporowego, ktory
dociska tuleje do scianki otworu wywierconego w podtozu.

Tuleje facznikbw KAXK sg wykonywane z polipropylenu (PP) o nazwie handlowe;j
TIPPLEN K 499, a tuleje tgcznikéw KAXDN, KAXN i KUN z poliamidu PA6 o nazwie handlowe;j
TARNAMID T-27.

Elementy rozporowe sg wykonywane ze stali zwyktej, weglowej i pokrywane warstwg
ochronng cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 pm.

Z uwagi na ksztalt tbow wkretéw, taczniki dzieli sie na dwie odmiany: H oraz WK.
Z uwagi na ksztatt tulei tworzywowych, fgczniki KAXDN dzieli sie dodatkowo na trzy odmiany:
S, K oraz C. Wymiary i odmiany asortymentowe tgcznikéw objetych Aprobatg podano na rys.
1 + 3 oraz w tablicach 1, 3i 5.

Wymagane witasciwosci techniczno-uzytkowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw
KAXDN, KAXN, KAXK i KUN podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Tworzywowo-metalowe tgczniki KAXDN, KAXN, KAXK i KUN sa przeznaczone do
wykonywania wielopunktowych zamocowah niekonstrukcyjnych statycznie obcigzonych
elementow konstrukcji budowlanych w podtozach wykonanych z:

a) w przypadku tgcznikéw KUN:
— betonu zwyktego klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206:2014,
b) w przypadku tgcznikdw KAXDN, KAXN i KAXK:
— betonu zwyktego klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206:2014,
— cegiet ceramicznych petnych, o nominalnej wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej
niz 20 N/mm? (klasie nie nizszej niz 20) wedtug normy PN-EN 771-1:2011,
— cegiet silikatowych petnych, o nominalnej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz
20 N/mm? (klasie nie nizszej niz 20) wedtug normy PN-EN 771-2:2011,
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— pustakow silikatowych drgzonych, o nominalnej wytrzymatosci na Sciskanie nie
mniejszej niz 15 N/mm? (klasie nie nizszej niz 15) wedtug normy PN-EN 771-2:2011,
0 grubosci $cianki nie mniejszej niz 20 mm,

— pustakéow ceramicznych poryzowanych (z otworami), o nominalnej wytrzymatosci na
$ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasie nie nizszej niz 15) wedtug normy PN-EN
771-1:2011, o grubosci Scianki nie mniejszej niz 12 mm,

— autoklawizowanego betonu komoérkowego (gazobetonu), o gestosci brutto w stanie
suchym nie mniejszej niz 600 kg/m® (klasie gestosci nie nizszej niz 650) i o $redniej
wytrzymatoséci na $ciskanie nie mniejszej niz 4,0 N/mm? (klasie wytrzymatosci na
Sciskanie nie nizszej niz 4) wedtug normy PN-EN 771-4:2012.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng srodowiska tworzywowo-metalowe tgczniki
KAXDN, KAXN, KAXK i KUN powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami normy
PN-EN ISO 9223:2012 lub PN-EN ISO 2081:2011.

taczniki objete niniejszg Aprobatg powinny by¢ stosowane w zamocowaniach
wielopunktowych. W zamocowaniach tych zaktada sie, ze w przypadku nadmiernego poslizgu
lub uszkodzenia jednego facznika, obcigzenie moze by¢ przeniesione na faczniki sgsiednie bez
wyraznego naruszenia wymagan dotyczacych bezpieczenstwa uzytkowania i stanu granicznego
nosnosci.

Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan tacznikéw przedstawiono
w tablicach 2, 4 i 6,a ich parametry montazowe w tablicy 7.

Tworzywowo-metalowe tgczniki KAXDN, KAXN, KAXK i KUN powinny by¢ stosowane
zgodnie z dokumentacjg techniczng, opracowang dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

a) obowigzujacych norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegdlnosci
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (DzU nr 75/2002,
poz. 690, z pdzniejszymi zmianami),

b) postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej,

c) instrukcji stosowania opracowanej przez Producenta dotyczacej warunkéw wykonywania

zamocowan z zastosowaniem ww. tacznikow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA
3.1. Materialy

Tuleje tworzywowo-metalowych tgcznikdw KAXK powinny by¢ wykonane z polipropylenu
(PP) o nazwie handlowej TIPPLEN K 499.
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Tuleje tworzywowo-metalowych tgcznikdw KAXDN, KAXN i KUN powinny by¢ wykonane
z poliamidu (nylonu) PA6 o nazwie handlowej TARNAMID T-27.

Krzywe DSC tworzyw tulei powinny byé zgodne z krzywymi odniesienia, otrzymanymi
w badaniu réznicowej kalorymetrii skaningowej wg normy PN-EN ISO 11357-1:2009.

Whkrety powinny by¢ wykonane z ocynkowanej stali zwykiej, weglowej, klasy wlasnosci
mechanicznych nie nizszej niz 4,8 wedtug normy PN-EN ISO 898-1:2013 lub powinny spetniac
wymagania normy PN-EN 14592+A1:2012.

3.2. Tworzywowo-metalowe taczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary tacznikbw KAXDN, KAXN, KAXK i KUN
powinny by¢ zgodne z rys. 1 + 3 oraz z tablicami 1, 3 i 5. Odchytki wymiaréw nietolerowanych
powinny odpowiadac klasie m wedtug normy PN-EN 22768-1:1999 — w przypadku wymiaru d;
oraz klasie v wedtug normy PN-EN 22768-1:1999 — w przypadku wymiaréw d4, L i L.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny powierzchni. Powierzchnie tulei tworzywowych tgcznikow
powinny by¢ gtadkie, bez peknie¢, naderwan oraz bez wypuktosci lub wklesnie¢. Powierzchnia
stalowych elementéw rozporowych tacznikow powinna by¢ gtadka, bez peknie¢, zadziorow
i sladéw korozji. Mogg wystgpi¢ widoczne na powierzchni elementow slady chropowatosci po

narzedziach obrobki lub po uchwytach technologicznych.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw. Nosnosci charakterystyczne
zamocowan tgcznikdw na wyrywanie i $cinanie nie powinny by¢é mniejsze niz nosnosci podane
w tablicach 2, 4 i 6.

3.2.4. Grubosé powloki cynkowej na stalowych elementach rozporowych. Stalowe
elementy rozporowe tacznikow powinny by¢ pokryte warstwg cynku o grubos$ci nie mniejszej niz
5 um, spetniajacg wymagania normy PN-EN ISO 4042:2001/Ap1:2004 lub PN-EN 12329:2002.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Tworzywowo-metalowe tgczniki KAXDN, KAXN, KAXK i KUN powinny by¢ dostarczane
w kompletach, w oryginalnych opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane
w sposbéb zapewniajgcy niezmiennos$¢ ich wiasciwosci technicznych. Do kazdego opakowania
powinna by¢ dotgczona etykieta zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

— nazwe i adres producenta,
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— hazwe i oznaczenie wyrobu,

— wymiary facznika,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9538/2015,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujacej , ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobdéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposoboéw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepisow wynika obowigzek oznakowania wyrobu na
podstawie rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin
(tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin,
zmieniajace i uchylajace dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajace rozporzadzenie
(WE) nr 1907/2006 (CLP) oraz dotgczania informacji okreslajgcej zagrozenia dla zdrowia lub
zycia, wynikajgce z karty charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze
zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen

i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢
dotaczona dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne

oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogoéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich witasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9538/2015 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie

sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
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znakiem budowlanym (DzU Nr 198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi zmianami) oceny zgodnosci
tworzywowo-metalowych tgcznikbw KAXDN, KAXN, KAXK i KUN z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9538/2015 dokonuje Producent, stosujac system 2+.
W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-9538/2015 na podstawie:
a) zadania producenta:
— wstepnego badania typu,
— zaktadowej kontroli produkciji,
— badan gotowych wyrobow (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym
badania podane w p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny

i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wilasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu tworzywowo-metalowych fgcznikbw KAXDN, KAXN, KAXK i KUN
obejmuje nodnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw oraz grubos¢ powtoki cynkowej na
stalowych elementach rozporowych.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia witasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobdw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobow skfadowych i materiatow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji, dostosowanych do
technologii produkciji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wtasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9538/2015. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy

rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdine wyroby
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lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe do

identyfikaciji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,
b) wygladu zewnetrznego powierzchni,

c) grubosci powtoki cynkowej na stalowych elementach rozporowych.

5.4.3.Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnosci

charakterystycznych zamocowan tacznikow.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii powinna by¢é okreslona w dokumentac;i
zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiarow tacznikéw. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw
tacznikébw nalezy przeprowadza¢ za pomocg przyrzadéw pomiarowych, zapewniajgcych

uzyskanie odpowiedniej doktadnosci pomiaru.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni. Sprawdzenie wygladu

zewnetrznego powierzchni tgcznikow nalezy wykonac wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan {acznikow.
Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikédw nalezy przeprowadzac
zgodnie z Wytycznymi do Europejskich Aprobat Technicznych ETAG 020, wyrywajac taczniki

tworzywowe z podtozy wymienionych w tablicach 2, 4 i 6. Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za
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pomocg urzgdzenia o zakresie dobranym do spodziewanej warto$ci sity niszczacej,
umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Bfgd pomiaru nie powinien

przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.6.4. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powtoki
cynkowej nalezy wykonywac¢ wedtug normy PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 3497:2004.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9538/2015 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ tworzywowo-metalowych tgcznikow KAXDN, KAXN, KAXK i KUN do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktorych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich witasciwo$ciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9538/2015 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

Z obowigzujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnieh wynikajacych z przepisow
0 ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: DzU z 2013 r., poz. 1410, z pdzniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB.
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6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow objetych Aprobatg od
odpowiedzialnoéci za ich prawidlowg jakos¢, a wykonawcéw robdét budowlanych od

odpowiedzialnosci za prawidtowg jakos¢ ich wbudowania.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tworzywowo-metalowych tgcznikow
KAXDN, KAXN, KAXK i KUN nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-9538/2015.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9538/2015 jest wazna do 30 czerwca 2020 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlane;j,
z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE
Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206:2014 Beton — Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc

PN-EN 771-1:2011 Wymagania dotyczgce elementéw murowych — Cze$c 1: Elementy
murowe ceramiczne

PN-EN 771-4:2012 Wymagania dotyczgce elementow murowych — CzeSc 4: Elementy
murowe z autoklawizowanego betonu komoérkowego

PN-EN ISO 898-1:2013 Wtasnosci mechaniczne czeSci zigcznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej — Czeéé 1: Sruby i $ruby dwustronne

0 okreSlonych klasach witasnosci — Gwint zwykty i drobnozwojny
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PN-EN I1SO 2081:2011

PN-EN ISO 2178:1998

PN-N-03010:1983
PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN 4042:2001/Ap:2004
PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN 12329:2002

PN-EN 14592+A1:2012
PN-EN 22768-1:1999

Powtoki metalowe i inne nieorganiczne — Elektrolityczne powfoki
cynkowe z obrobkq dodatkowg na zelazie lub stal

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym — Pomiar
grubosci — Metoda magnetyczna

Statystyczna kontrola jakosci — Losowy wybor jednostek do probek
Powfoki metalowe — Pomiary grubosci powlok. Metody
spektrometrii rentgenowskiej

CzeSci ztgczne — Powfoki elektrolityczne

Korozja metali i stopow — Korozyjno$¢ atmosfer — Klasyfikacja,
okreslanie i ocena

Ochrona metali przed korozjg — Elektrolityczne powtoki cynkowe z
dodatkowq obrobkg na zelazie lub stali

Konstrukcje drewniane — t.gczniki trzpieniowe — Wymagania
Tolerancje ogdlne — Tolerancje wymiarow liniowych i kgqtowych bez

indywidualnych oznaczen tolerancji

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. LOKO00-06027/15/R230SK, Raport z badan: Kotek ramowy typu AXD, Zakiad Elementow

Konstrukgji Budowlanych i Budownictwa Na Terenach Gérniczych ITB, Katowice 2015 r.

2. 320/2014, Sprawozdanie z badan: Analiza DSC, Zaktad Badawczo-Analityczny, Instytut

Inzynierii Materiatéw Polimerowych i Barwnikow, Torun 2014 r.
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Rys. 1. Tworzywowo-metalowe fgczniki KAXDN — oznaczenia wymiarow
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Tablica 1
Wymiary, mm
Poz. | Oznaczenie facznika "
L1 Lz d1 d2
1 2 3 4 5 6
KAXDN10 S
60, 70, 80, 90, 65, 75, 85, 95,
L KAXDN1O K 100, 110, 120, | 105, 115, 125, 10,0 6.8
KAXDN10 C 130, 140, 150, 135, 145, 155,
KAXDN12 S 160, 170, 180, 165, 175, 185,
190, 200, 210, 195, 205, 215,
2 KAXDNT2 K 220, 230, 240, | 225,235, 245, 12,0 8.0
KAXDN12 C 250, 260, 270, 255, 265, 275,
KAXDN14 S 280, 290, 300, 285, 295, 305,
3 KAXDN14 K 310, %i% 330, 315, ?:’5155 335, 14 10,0
KAXDN14 C
R diugos¢ wkreta stalowego jest 0 5 mm wieksza od diugosci odpowiedniej tulei tworzywowej (wg wzoru: L, = L + 5 mm)

Tab. 1. Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw KAXDN
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Tablica 2
Nosnosé na Nosnosé na
Poz. | Rodzaj tacznika Rodzaj podioza wyrywanie, kN | scinanie, kN
Nre | Nra” | Ve | Vrd"
1 2 3 4 5 6 7
Beton zwykty” 6,0 3,3 12,8 10,2
Cegta ceramiczna petna® 4,0 1,6 4,0 3,2
KAXDN10 S
KAXDN10 K Cegta silikatowa petna® 4,0 1,6 4,0 3,2
1
KAXDN10 C Pustak silikatowy dra;ony‘” 2,0 0.8 2,0 1.6
Pustak ceramiczny poryzowany (z otworami)® | 1,2 0,5 1,2 1,0
Autoklawizowany beton komérkowy® 2,0 1,0 2,0 1,6
Beton zwykty" 7.5 4,2 16,0 | 12,8
Cegta ceramiczna petna? 4,0 1,6 4,0 3,2
KAXDN12 S
KAXDN12 K Cegta silikatowa petna® 4,0 1,6 4,0 3,2
2
KAXDN12 C Pustak silikatowy drazony” 2,0 0,8 2,0 1,6
Pustak ceramiczny poryzowany (z otworami)® | 1,2 05 1,2 1,0
Autoklawizowany beton komérkowy® 3,0 1,5 3,0 2,4
Beton zwykty" 9,0 5,0 16,8 | 13,4
Cegta ceramiczna petna® 4,0 1,6 4,0 3.2
KAXDN14 S Cegta silikatowa petna® 4,0 1,6 4,0 3,2
3 KAXDN14 K
KAXDN14 C Pustak silikatowy drazony” 2,0 0,8 2,0 1,6
Pustak ceramiczny poryzowany (z otworami)” | 1,2 0,5 1,2 1,0
Autoklawizowany beton komérkowy® 3,0 1,5 3,0 2,4

2)
3)
4)
5)
6)

7)

Beton zwyktly klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206:2014
Cegta ceramiczna petna klasy 20 wedtug normy PN-EN 771-1:2011
Cegta silikatowa petna klasy 20 wedtug normy PN-EN 771-2:2011

Pustak silikatowy drazony klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-2:2011, grubo$¢ scianki min. 20 mm

Pustak ceramiczny poryzowany (z otworami) klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2011, grubo$¢ scianki min. 12 mm.
Autoklawizowany beton komérkowy klasy 4 (wedtug sredniej wytrzymatosci na Sciskanie), klasa gestosci min. 650,
wedtug normy PN-EN 771-4:2012

Do obliczania nosnosci obliczeniowych przyjeto nastepujace wspétczynniki:
- ¥m = 1,80 — na wyrywanie z podtoza betonowego

- ¥m = 2,50 — na wyrywanie z podtoza ceramicznegdo i silikatowego

- ¥m = 2,00 — na wyrywanie z podtoza z autoklawizowanego betonowego komoérkowego

- ¥Ym = 1,25 — na Scinanie

Tab. 2. Nosnosci zamocowan tworzywowo-metalowych tgcznikéw KAXDN




16/21

AT-15-9538/2015

=08

Rys. 2. Tworzywowo-metalowe taczniki KAXN oraz KAXK — oznaczenia wymiaréw
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Tablica 3
Wymiary, mm
Poz. | Oznaczenie facznika ]
L1 Lz ) d1 d2
1 2 3 4 5 6
30 30
KAXNG 60 _
L KAXKG , 3,5+4,0
50 50
40 45
KAXNS 50 _
2 KAXKS , 5,0 + 6,0
60 60
50 50
KAXN10 10.0 _
3 KAXK10 . 6,0+7,0
70 70
KAXN12 60 60 12,0 :
4 KAXK12 . 8,0+9,0
KAXN14 70 70 14,0 :
5 KAXKA14 , 10,0 + 11,0
" minimalna diugo$¢ wkreta stalowego

Tab. 3. Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw KAXN oraz KAXK
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Tablica 4
Nosnosé na Nosnosé¢ na
Poz. | Rodzaj tacznika Rodzaj podtoza wyrywanie, kN | scinanie, kN
Nrk | Nra” | Ve | Vra"
1 2 3 4 5 6 7
Beton zwykly" 0,30 | 0,17 | 0,30 | 0,24
Cegta ceramiczna petna® 0,50 | 0,20 | 0,50 | 0,40
KAXNG Cegta silikatowa petna® 0,60 | 0,24 | 060 | 0,48
1 KAXK6 Pustak silikatowy dra_zony4) 0,60 0,24 0,60 0,48
Pustak ceramiczny poryzowany (z otworami)s) 0,90 0,36 0,90 0,72
Autoklawizowany beton komérkowya) 0,10 0,05 0,10 0,08
Beton zwykly" 0,50 | 0,28 | 0,50 | 0,40
Cegta ceramiczna petna® 0,75 | 0,30 | 0,75 | 0,60
KAXN8 Cegta silikatowa petna® 0,75 | 0,30 | 0,75 | 0,60
2 KAXKS Pustak silikatowy drazony” 0,75 | 0,30 | 0,75 | 0,60
Pustak ceramiczny poryzowany (z otworami)® | 0,40 | 0,96 | 0,40 | 0,32
Autoklawizowany beton komdrkowy® 0,20 | 0,10 | 0,20 | 0,16
Beton zwykly" 1,20 | 0,67 | 1,20 | 0,96
Cegta ceramiczna petna? 2,00 | 0,80 | 2,00 | 1,60
KAXN10 Cegta silikatowa petna® 2,00 | 0,80 | 2,00 | 1,60
3 KAXK10 Pustak silikatowy dra_zony4) 2,00 0,80 2,00 1,60
Pustak ceramiczny poryzowany (z otworami)s) 1,20 0,48 1,20 0,96
Autoklawizowany beton komérkowya) 0,90 0,45 0,90 0,72
Beton zwykty” 4,00 2,22 4,00 3,20
Cegta ceramiczna petna® 2,00 | 0,80 | 2,00 | 1,60
KAXN12 Cegta silikatowa petna® 2,00 | 0,80 | 2,00 | 1,60
4 KAXKA12 Pustak silikatowy drazony” 2,00 | 080 | 2,00 | 1,60
Pustak ceramiczny poryzowany (z otworami)® | 1,20 | 0,48 | 1,20 | 0,96
Autoklawizowany beton komérkowy® 1,20 | 0,60 | 1,20 | 0,96
Beton zwykty" 12,00 | 6,67 | 12,00 | 9,60
Cegta ceramiczna petna? 2,00 | 0,80 | 2,00 | 1,60
KAXN14 Cegta silikatowa petna® 2,00 | 0,80 | 2,00 | 1,60
5 KAXK14 Pustak silikatowy drazony® 2,00 | 0,80 | 2,00 | 1,60
Pustak ceramiczny poryzowany (z otworami)s) 1,20 0,48 1,20 0,96
Autoklawizowany beton komérkowya) 1,50 0,75 1,50 1,20
" Beton zwykty klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206:2014
2 Cegta ceramiczna petna klasy 20 wedtug normy PN-EN 771-1:2011
3 Cegta silikatowa petna klasy 20 wedtug normy PN-EN 771-2:2011
) Pustak silikatowy drazony klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-2:2011, grubos¢ $cianki min. 20 mm
® Pustak ceramiczny poryzowany (z otworami) klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2011, grubos$¢ $cianki min. 12 mm
8 Autoklawizowany beton komérkowy klasy 4 (wedtug sredniej wytrzymatos$ci na Sciskanie), klasa gestosci min. 650,
wedtug normy PN-EN 771-4:2012
" Do obliczania nognosci obliczeniowych przyjeto nastepujace wspotczynniki: ym = 1,80 — na wyrywanie z podtoza
betonowego, ym = 2,50 — na wyrywanie z podfoza ceramicznego i silikatowego, ym = 2,00 — na wyrywanie z podtoza
z autoklawizowanego betonowego komérkowego, ym = 1,25 — na $cinanie

Tab. 4. Nosnosci zamocowan tworzywowo-metalowych tgcznikow KAXN oraz KAXK
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Rys. 3. Tworzywowo-metalowe fgczniki KUN — oznaczenia wymiaréw
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Tablica 5
Wymiary, mm
Poz. | Oznaczenie tacznika 1
L1 Lz d1 d2
1 2 3 4 5 6
1 KUNG 35 35 6,0 3,0
2 KUNS8 50 45 8,0 4,0
3 KUN10 60 55 10 5,0
" minimalna dtugos¢ wkreta stalowego
Tab. 5. Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw KUN
Tablica 6

Nosnos¢ na wyrywanie, kN

Nosnos¢ na scinanie, kN

Poz. | Rodzaj tacznika | Rodzaj podtoza
Nrk Nga? VR Vrd?
1 2 3 4 5 6 7
1 KUNG6 0,10 0,06 0,10 0,08
2 KUN8 Beton zwykty” 0,40 0,22 0,40 0,32
3 KUN10 0,75 0,42 0,75 0,60

" Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206:2014.

2 Do obliczania no$nosci obliczeniowych przyjeto nastepujace wspotczynniki:
- ¥Ym = 1,80 — na wyrywanie z podtoza betonowego,
— ¥Ym = 1,25 — na Scinanie.

Tab. 6. Nosnosci zamocowan tworzywowo-metalowych tgcznikéw KUN




=08

AT-15-9538/2015 21/21
Tablica 7
Wymiary, mm
Rodzaj | $rednica | Glebokosé Efektywna Minimalny Mlnlma’ll’na Minimalna
Poz. . odlegtos¢ od
tacznika | wierconego | wierconego|  gtebokosé rozstaw Krawedzi | 9TubOSE
otworu, dy | otworu, h; | zakotwienia, h | tacznikéw, s Q podioza, h
podtoza, c
1 2 3 4 5 6 7 8
KAXNG
1 KAXK6 6,3 35 30 25 25 50
2 N8 8,3 45 40 30 30 60
KAXK8 ’
KAXN10
3 K10 10,3 55 50 40 40 70
KAXN12
4 KAXK12 12,3 65 60 50 50 80
N14 14,3 75 70
5 | ankig , 60 60 90
6 | KAXDN10 10,3 65 58 40 40 80
7 | KAXDN12 12,3 65 58 50 50 80
8 | KAXDN14 14,3 65 58 60 60 80
9 KUNG6 6,3 40 35 25 25 55
10 KUNS8 8,3 55 50 30 30 70
1 KUN10 10,3 65 60 40 40 80

Tab. 7. Parametry montazowe zamocowan tworzywowo-metalowych tgcznikow
KAXDN, KAXN, KAXK i KUN
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1 WARSZAWA | ul. FILTROWA 1 |tel.: (4822)8250471,(4822)8257655|fax(4822)8255286

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

ANEKS nr1
DO APROBATY TECHNICZNEJ ITB
AT-15-9538/2015

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz, U. z 2014 r., poz. 1040), na wniosek firmy:

Technika Zamocowan AMEX sp.j., Dariusz Krot, Marek Krot
Januszkowice, ul. Osadnicza 4, 47-330 Zdzieszowice

do Aprobaty Technicznej AT-15-9538/2015
stwierdzajacej przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Tworzywowo-metalowe
faczniki KAXDN, KAXN, KAXK i KUN

wprowadza sig zmiany wyszczegolnione na stronie 2 Aneksu.

DYREKTOR
Z up.
Zastepca Dyrektora
ds. Oceny Technicznej
i Harmonizacji Europejskigj

mgr inz. Anna Pane

Warszawa, 2 marca 2016 r.

Aneks nr 1 do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9538/2015 zawiera 2 strony.



212

Aneks nr 1 do AT-15-9538/2015

I=H

1. W pkt. RYSUNKI i TABELE Aprobaty Technicznej, w Tablicy 1 ,Wymiary tworzywowo-metalowych
tacznikow KAXDN", zamiast zapisu:

,dtugos¢ wkreta stalowego jest o 5 mm wigksza od diugosci odpowiedniej tulei tworzywowe;
(wg wzoru: L =Ly + 5 mm)”

wprowadza sie zapis:

.dtugos¢ wkreta stalowego jest co najmniej 5 mm wieksza od dlugosci odpowiedniej tulei
tworzywowej (wg wzoru: L, = Ly + 5 mm)”.

W pkt. RYSUNKI i TABELE Aprobaty Technicznej, w Tablicy 7 ,Parametry montazowe zamocowan

tworzywowo-metalowych fgcznikow KAXDN, KAXN, KAXK i KUN", wiersze 6, 7 i 8 zmienia sie z:

Wymiary, mm
: . Efektywna | Minimaln Minimalna
p Rodzaj Srednica Giebokosé yw” o y ; Minimalna
oz. : ik ) . gtebokosé rozstaw | odlegtosé od ..
acznika | wierconego | wierconego . i ; grubos¢
zakotwienia, | tgcznikow, krawedzi ]
otworu, do otworu, h4 . podtoza, h
het s podtoza, ¢
1 2 3 4 5 6 7 8
8 KAXDN10 10,3 65 58 40 40 80
7 KAXDN12 12,3 65 58 50 50 80
8 KAXDN14 143 65 58 60 60 80
na:
Wymiary, mm
; g Efektywna | Minimaln Minimalna
5 Rodzaj Srednica Glebokosé i d » Minimalna
oz. t ik . ] gtebokos¢ rozstaw | odlegtos¢ od g
acznika | wierconego | wierconego . p ) grubosé
zakotwienia, | fgcznikow, krawedzi .
otworu, do otworu, hy : podioza, h
hes s podioza, c
1 2 3 4 5 6 7 8
6 KAXDN10 10,3 =65 58 40 40 80
7 | KAXDN12 12,3 =65 58 50 50 80
8 | KAXDN14 14,3 265 58 60 60 80

KONIEC
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00-611 WARSZAWA |ul. FILTROWA 1| tel.: (4822)8250471,(4822)8257655|fax(4822)8255286

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

ANEKS nr2
DO APROBATY TECHNICZNEJ ITB
AT-15-9538/2015

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), na wniosek firmy:

Technika Zamocowan AMEX sp.j., Dariusz Krot, Marek Krot
ul. Strzelecka 17, 47-230 Kedzierzyn-Kozle

do Aprobaty Technicznej AT-15-9538/2015
stwierdzajgcej przydatno$é do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;:

Tworzywowo-metalowe tgczniki
KAXDN, KAXN, KAXK i KUN

wprowadza sie zmiany wyszczegoélnione na stronie 2 Aneksu.

(“x
D¥REKTOR

Instytutu ifec iki Buzanej
W‘ e ——————————

B

ar I/L Marcin M. Kruk

Warszawa, 12 sierpnia 2016 r.

Aneks nr 2 do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9538/2015 zawiera 2 strony.
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1. Adres Wnioskodawcy Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9538/2015 zmienia sie z:

Januszkowice, ul. Osadnicza 4, 47-330 Zdzieszowice
na:
ul. Strzelecka 17, 47-230 Kedzierzyn-Kozle

KONIEC



