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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9515/2015

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w
sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania
aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek
firmy:

Technika Zamocowan ,,AMEX“ Dariusz Krot, Marek Krot, Sp. Jawna
47-330 Zdzieszowice, Januszkowice, ul. Osadnicza 4

stwierdza si¢ przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe
KSMXK i KSMXN

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czeéci'a niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci: )
15 czerwca 2020 r.

D Y R EKTOR
Instytut%J Techn|k| Budowlanej

Zatgcznik: \/V dr inz. Marcin M. Kruk
Postanowienia ogélne i techniczne NS

Warszawa, 15 czerwca 2015 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9515/2015 zawiera 27 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé
tylko w catoéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg tworzywowo-metalowe tgczniki
rozporowe KSMXK i KSMXN. Producentem tgcznikéw objetych Aprobatg jest firma Technika
Zamocowan ,AMEX‘ Dariusz Krot, Marek Krot, Sp. Jawna, 47-330 Zdzieszowice,
Januszkowice, ul. Osadnicza 4.

Elementami sktadowymi tgcznikéw KSMXK i KSMXN s3 tuleja (korpus) i wbijany do
tulei stalowy trzpien rozporowy.

Tuleja tgcznikéw KSMXK wykonana jest z polipropylenu (PP). Tuleja tgcznikéw
KSMXN wykonana jest z poliamidu (PA). W zaleznosci od ksztattu tba (kotnierza), tuleje
tacznikow KSMXK i KSMXN wystepujg w trzech typach, oznaczonych jako K (teb typu
kotnierz), S (teb typu skos) lub C (teb typu cylinder).

Trzpienie rozporowe WG wykonane sg ze stali zwyklej, weglowej, ocynkowanej
elektrolitycznie. Trzpienie WG majg tby stozkowe.

Tuleja jest rozprezana na skutek wbijania elementu rozporowego, ktéry dociska tuleje
do $cianki otworu wywierconego w podiozu.

Asortyment, ksztatt i wymiary facznikow KSMXK i KSMXN przedstawiono na
rys. 1 + 3 oraz w tablicach 1 + 9.

Wymagane wiasciwosci techniczne sg tworzywowo-metalowych tgcznikéw
rozporowych KSMXK i KSMXN podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe KSMXK i KSMXN sg przeznaczone do
wykonywania wielopunktowych zamocowan niekonstrukcyjnych, statycznie obcigzonych, w
podtozach z:

—  Zzbrojonego lub niezbrojonego betonu zwykiego klasy C20/25 do C50/60 wedtug

normy PN-EN 206:2014,

— cegty ceramicznej peinej, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniej niz 20 N/mm? (klasy

nie nizszej niz 20) wedtug normy PN-EN 771-1:2011,

—  pustakéw ceramicznych perforowanych, o wytrzymatoéci na $ciskanie nie mniejszej

niz 15 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15) wedtug normy PN-EN 771-1:2011,



_J®
D [] [ ] AT-15-9515/2015 4/27

— cegly silikatowej peinej, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniej niz 20 N/mm? (klasy
nie nizszej niz 20) wedtug normy PN-EN 771-2:2011,

—  cegly silikatowej drgzonej (typu Silka), o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz
15 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15) wediug normy PN-EN 771-2:2011

— betonu lekkiego kruszywowego (LAC 5), o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejsze;j
niz 5 N/mm? (klasy nie nizszej niz 5) wedtug normy PN-EN 771-3:2011,

—  betonu komérkowego o gestosci brutto w stanie suchym nie mniejszej niz 650 kg/m®
(klasy gestosci nie nizszej niz 600) i Sredniej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej
niz 4 N/mm? (klasy wytrzymato$ci na $ciskanie nie nizszej niz 4) wedtug normy PN-
EN 771-4:2012.

Ze wzgledu na agresywnosc¢ korozyjng $rodowiska, taczniki z elementem rozporowym
ze stali ocynkowanej mogg by¢ stosowane zgodnie z normami PN-EN ISO 2081:2011
i PN-EN SO 9223:2012.

taczniki objete niniejszg Aprobatg powinny by¢ stosowane w zamocowaniach
wielopunktowych. W zamocowaniach tych zaklada sie, ze w przypadku nadmiernego
poslizgu lub uszkodzenia jednego fgcznika, obcigzenie moze byé przeniesione na taczniki
sgsiednie, bez wyraznego naruszenia wymagan dotyczacych bezpieczenstwa uzytkowania
i stanu granicznego no$nosci.

Parametry montazowe tgcznikéw podano w tablicy 10. Nosnosci charakterystyczne
na wyrywanie z podfoza i $cinanie oraz wspoétczynniki do wyznaczania nos$nosci
obliczeniowych zamocowan tgcznikéw objetych Aprobatg, podano w tablicach 11 + 12.

Otwor w podtozu nalezy wierci¢ prostopadle do powierzchni podtoza, za pomoca
wiertarki rotacyjnej — w przypadku betonu komérkowego i wiertarki udarowej — w przypadku
pozostatych podtozy.

Rozprezenia tacznikéw objetych Aprobata dokonuje sie poprzez reczne osadzenie
tulei tworzywowej w wywierconym w podiozu otworze, a nastepnie wbicie trzpienia
rozporowego do tulei. Przy wbijaniu trzpier rozpiera cze$¢ rozporowsg tulei, powodujgc jej
docisniecie do $cianki otworu w podtozu (pobocznicy).

taczniki KSMXK i KSMXN powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem
opracowanym z uwzglednieniem wymagan polskich norm i przepiséw budowlanych,
wymagan niniejszej Aprobaty Technicznej oraz instrukcji producenta dotyczgcej warunkéw

wykonywania zamocowan z zastosowaniem ww. tgcznikéw.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Tuleje tgcznikéw KSMXK powinny by¢ wykonywana z polipropylenu (PP) o nazwie
handlowej Tipplen K-499. Tuleje tgcznikéw KSMXN powinny byé wykonywane z poliamidu
(PA) o nazwie handlowej Tarnamid T27.

Tworzywa tulei powinny charakteryzowa¢ sie krzywymi réznicowej kalorymetrii
skaningowej (DSC) zgodnymi ze wzorcami ustalonymi w procedurze aprobacyjne;.

Trzpienie rozporowe powinny byé wykonywane z ocynkowanej stali zwykle;j,
weglowej, klasy wtasno$ci mechanicznych nie nizszej niz 4.8 wedtug normy PN-EN ISO 898-
1:2009 lub stali ocynkowanej, spetniajagce wymagania normy PN-EN 14592:2008. Trzpienie
powinny by¢ pokryte elektrolityczng powitokg cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 um,
spetniajgcg wymagania normy PN-EN ISO 4042:2001 lub PN-EN 12329:2002.

3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary tgcznikow objetych Aprobatg powinny byé
zgodne z rys. 1 + 3 i tablicami 1 + 9. Odchytki wymiaréw liniowych nietolerowanych powinny
odpowiada¢ klasie m wedtug normy PN-EN 22768-1:1999 — w przypadku wymiaru d2 oraz
klasie v wedtug normy PN-EN 22768-1:1999 — w przypadku wymiaréw d1, L1 i L2.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie tulei tworzywowych powinny byé gtadkie,
bez peknie¢, naderwan, wypuktosci i wklesnieé.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn. Nos$nosci charakterystyczne

zamocowan tgcznikdw nie powinny byé mniejsze niz wartosci podane w tablicach 11 + 12.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe KSMXK i KSMXN powinny byé
dostarczane w kompletach, w oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywane i
transportowane w spos6b zapewniajgcy niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych.

Na kazdym opakowaniu powinny by¢ umieszczona etykieta zawierajgca co najmniej
nastepujace dane:

— nazwe handlowg i oznaczenie wyrobu,
— nazwe i adres producenta,

— wymiary tgcznika,
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— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9515/2015,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodno$éci,

— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— znak budowlany.

Spos6b oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnos$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowiazek oznakowania wyrobu na
podstawie rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie
oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz
niektdrych mieszanin (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzgdzenia (WE) nr
1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i
pakowania substancji i mieszanin, zmieniajace i uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG i
1999/45/WE oraz zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP) oraz dotgczania
informacji okreélajgcej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajace z karty charakterystyki
na podstawie rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i
Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna ITB, mogg byé wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnoéci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9515/2015 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi
zmianami) oceny zgodno$ci tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych KSMXK i
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KSMXN z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9515/2015 dokonuje producent, stosujgc system
2+,

W przypadku systemu 2+ oceny zgodno$ci, producent moze wystawié krajowa

deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9515/2015, na podstawie:
a) zadania producenta:

— wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkcji,

— badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
obejmujacym badania wg p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu

produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciagtego nadzoru, oceny i

akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych KSMXK i
KSMXN obejmuje:
— no$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw,
— grubos$¢ powtoki cynkowej trzpieni stalowych,

— krzywe roznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzyw tulei.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:
1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow i materiatow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badar oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych
wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-9515/2015. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdlne
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wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne muszg byé w pelni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiaréw,
b) wygladu zewnetrznego,

c) grubosci powtoki cynkowej (dotyczy trzpienia rozporowego).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie no$nosci

charakterystycznych zamocowan tgcznikéw.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny byé przeprowadzane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw tacznikéw. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw
tacznikow nalezy przeprowadzi¢é za pomocg przyrzadéw pomiarowych zapewniajgcych

uzyskanie wymaganej dokfadnosci pomiaru.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego tacznikéw. Sprawdzenie wygladu

zewnetrznego tgcznikéw nalezy wykonac wizualnie, okiem nieuzbrojonym.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powtoki
cynkowej nalezy wykonaé¢ wedtug normy PN-EN ISO 3497:2004 lub PN-EN ISO 2178:1998.

5.6.4. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw.
Sprawdzenie no$nosci charakterystycznych zamocowan tgcznikéw nalezy przeprowadzié
zgodnie z Wytycznymi do europejskich aprobat technicznych ETAG 020, na tgcznikach
osadzonych w podtozach wedtug p. 2. Pomiaru sit nalezy dokonywaé za pomoca urzadzenia o

zakresie dobranym do spodziewanej warto$ci sity niszczacej, umozliwiajgcego state i powolne
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zwigkszanie sity az do zniszczenia. Btad pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w catym

zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9515/2015 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno$¢ facznikéw rozporowych KSMXK i KSMXN do stosowania w budownictwie w
zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna ITB, mogg by¢é wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnoéci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9515/2015 i oznakowat wyroby

znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o
ochronie wiasnos$ci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. -
Prawo witasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z p6zniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejsze;j

Aprobaty Techniczne;.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta wyrobéw objetych Aprobatg od
odpowiedzialnosci za witasciwg ich jako$¢ oraz wykonawcéw robédt budowlanych od

odpowiedzialno$ci za wiasciwe zastosowanie tych wyrobow.
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6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych

z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie fgcznikdéw rozporowych KSMXK i

KSMXN nalezy zamieszcza¢ informacjg o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB

AT-15-9515/2015.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9515/2015 jest wazna do 15 czerwca 2020 .
Waznosc Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli

jej Wnioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki

Budowlanej z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu

waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206:2014
PN-EN 520+A1:2012

PN-EN 771-1:2011

PN-EN 771-2:2011

PN-EN 771-3:2011

PN-EN 771-4:2012

PN-EN ISO 2081:2011

PN-EN ISO 2178:1998

Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$é
Piyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody
badan

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Cze$é 1:
Elementy murowe ceramiczne

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Cze$é¢ 2:
Elementy murowe silikatéw

Wymagania dotyczace elementéw murowych. Cze$é 3:
Elementy murowe z betonu kruszywowego (z kruszywami
zwyklymi i lekkimi)

Wymagania dotyczgce elementéw murowych Cze$¢ 4:
Elementy murowe z  autoklawizowanego betonu
komoérkowego

Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne
powfoki cynkowe z obrébkg dodatkowg na Zelazie lub stal
Powtoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym.
Pomiar grubosci. Metoda magnetyczna
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PN-EN ISO 3497:2004 Powtoki metalowe. Pomiary grubo$ci powfok. Metody
spektrometrii rentgenowskiej

PN-EN ISO 4042:2001 Czesci ztgczne. Powloki elektrolityczne

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjno§¢é atmosfer.
Klasyfikacja, okreslanie i ocena

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybér jednostek
produktu do prébek

ETAG 020 Plastic anchors for multiple use in concrete and masonry

for non-structural applications

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. LOKO01-06027/15/R240SK. Raport z badan dotyczacy kotkéw szybkiego montazu typu
KSMXK oraz KSMXN. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych na Terenach
Gérniczych ITB, Katowice 2015 .

2. Sprawozdanie nr 320/2014. Instytut Inzynierii Materiatébw Polimerowych i Barwnikow.
Oddziat Farb i Tworzyw, Gliwice, 2014 r.
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Tablica 1. Asortyment i wymiary tgcznikéw rozporowych KSMXK i KSMXN @ 6
(wymiary w mm)

e | TEee MR oa | wmo e |
KSMXK635S SKOS 6x35 6 35 3,8x40 38 40
KSMXK640S SKOS 6 x 40 6 40 3,8x45 3,8 45
KSMXK650S SKOS 6 x 50 6 50 3,8x55 3,8 55
KSMXK660S SKOS 6 x 60 6 60 3,8x65 3.8 65
KSMXK670S SKOS 6 x 70 6 70 3,8x75 3.8 75
KSMXK680S SKOS 6 x 80 6 80 3,8x85 3.8 85
KSMXK635K KOLNIERZ 6x35 6 35 3,8x40 3,8 40
KSMXK640K KOLNIERZ 6 x 40 6 40 3,8x45 3,8 45
KSMXK650K KOLNIERZ 6 x 50 6 50 3,8x55 3,8 55
KSMXK660K KOLNIERZ 6 x 60 6 60 3,8x65 38 65
KSMXK670K KOLNIERZ 6 x 70 6 70 38x75 38 75
KSMXK680K KOLNIERZ 6 x 80 6 80 3,8x85 3.8 85
KSMXK635C CYLINDER 6x35 6 35 3,8x40 3,8 40
KSMXK640C CYLINDER 6 x40 6 40 3,8x45 3,8 45
KSMXK650C CYLINDER 6 x50 6 50 3,8x55 3.8 55
KSMXK660C CYLINDER 6 x 60 6 60 3,8x65 38 65
KSMXK670C CYLINDER 6 x 70 6 70 3,8x75 3.8 75
KSMXK680C CYLINDER 6 x 80 6 80 3,8x85 3.8 85
KSMXN635S SKOS 6x35 6 35 3,8x40 3.8 40
KSMXN640S SKOS 6 x 40 6 40 3,8x45 3,8 45
KSMXN650S SKOS 6 x50 6 50 3.8 x 55 3,8 55
KSMXN660S SKOS 6 x 60 6 60 3,8 x65 38 65
KSMXN670S SKOS 6x70 6 70 3,8x75 3,8 75
KSMXN680S SKOS 6 x 80 6 80 3,8x85 3.8 85
KSMXN635K SKOS 6x35 6 35 3,8 x40 3,8 40
KSMXN640K KOLNIERZ 6 x 40 6 40 3,8x45 3,8 45
KSMXN650K KOLNIERZ 6 x50 6 50 3,8x55 3,8 55
KSMXN660K KOLNIERZ 6 x 60 6 60 3,8x65 3.8 65
KSMXN670K KOLNIERZ 6x70 6 70 3,8x75 3.8 75
KSMXN680K KOLNIERZ 6 x 80 6 80 3,8x85 3,8 85
KSMXN635C CYLINDER 6 x 35 6 35 3,8 x40 3,8 40
KSMXN640C CYLINDER 6 x40 6 40 3,8x45 3.8 45
KSMXN650C CYLINDER 6 x50 6 50 3,8x55 3.8 55
KSMXN660C CYLINDER 6 x 60 6 60 3,8x65 3,8 65
KSMXN670C CYLINDER 6x70 6 70 3,8x75 3,8 75
KSMXN680C CYLINDER 6 x 80 6 80 3,8x85 3,8 85




] L] AT-15-9515/2015 1H27
Tablica 2. Asortyment i wymiary tgcznikéw rozporowych KSMXK i KSMXN ¢ 8
(wymiary w mm)
Oznaczenie Typ It.>a Wymigry d1 L1 Wyrpia[y d2 L2
wyrobu tulei tulei trzpienia

KSMXK850S SKOS 8 x50 8 50 4,8 x 55 4,8 55
KSMXK860S SKOS 8 x 60 8 60 4,8 x65 4,8 65
KSMXK870S SKOS 8x70 8 70 4,8x75 4,8 75
KSMXK880S SKOS 8x80 8 80 4,8x85 4,8 85
KSMXK890S SKOS 8x90 8 90 4,8x95 4,8 95
KSMXK8100S SKOS 8 x100 8 100 4,8 x 105 4,8 105
KSMXK8110S SKOS 8x110 8 110 4,8x115 4,8 115
KSMXK8120S SKOS 8x120 8 120 48x125 4,8 125
KSMXK8130S SKOS 8x130 8 130 4,8 x135 4,8 135
KSMXK8140S SKOS 8 x140 8 140 4,8 x 145 4,8 145
KSMXK8150S SKOS 8 x 150 8 150 4,8 x 155 4,8 155
KSMXK8160S SKOS 8 x 160 8 160 4,8 x 165 4,8 165
KSMXK8170S SKOS 8x170 8 170 4,8 x175 4,8 175
KSMXK8180S SKOS 8 x180 8 180 4,8x 185 4,8 185
KSMXK8190S SKOS 8x190 8 190 4,8 x 195 4,8 195
KSMXK8200S SKOS 8 x 200 8 200 4,8 x 205 4,8 205
KSMXK8210S SKOS 8x210 8 210 4,8x215 4,8 215
KSMXK8220S SKOS 8 x220 8 220 4,8 x 225 4,8 225
KSMXK850K | KOLNIERZ 8x50 8 50 4,8 x 55 4,8 55
KSMXK860K | KOLNIERZ 8 x 60 8 60 4,8 x 65 4,8 65
KSMXK870K | KOLNIERZ 8x70 8 70 4,8x75 4,8 75
KSMXK880K | KOLNIERZ 8x80 8 80 4,8x85 4,8 85
KSMXK890K | KOtNIERZ 8x90 8 90 4,8x95 4,8 95
KSMXK8100K | KOLNIERZ 8 x100 8 100 4,8 x 105 4,8 105
KSMXK8110K | KOLNIERZ 8 x110 8 110 4,8x115 4,8 115
KSMXK8120K | KOLNIERZ 8x120 8 120 4,8 x 125 4,8 125
KSMXK8130K | KOLNIERZ 8 x 130 8 130 4,8x135 4,8 135
KSMXK8140K | KOLNIERZ 8 x 140 8 140 4,8 x 145 4,8 145
KSMXK8150K | KOLNIERZ 8 x 150 8 150 4,8 x 155 4,8 155
KSMXK8160K | KOLNIERZ 8 x 160 8 160 4,8 x 165 4,8 165
KSMXK8170K | KOLNIERZ 8x170 8 170 4,8 x 175 4,8 175
KSMXK8180K | KOLNIERZ 8 x 180 8 180 4,8 x 185 4,8 185
KSMXK8190K | KOLNIERZ 8 x190 8 190 4,8 x 195 4,8 195
KSMXK8200K | KOLNIERZ 8 x 200 8 200 4,8 x 205 4,8 205
KSMXK8210K | KOLNIERZ 8x210 8 210 4,8x215 4,8 215
KSMXK8220K | KOLNIERZ 8 x220 8 220 4,8 x 225 4,8 225
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Tablica 3. Asortyment i wymiary tgcznikéw rozporowych KSMXK i KSMXN ¢ 8
(wymiary w mm)

o | mE. | e | @ U | aplenia | @2 Lz
KSMXK850C | CYLINDER 8 x 50 8 50 4,8 x 55 4,8 55
KSMXK860C | CYLINDER 8 x 60 8 60 4,8 x 65 48 65
KSMXK870C | CYLINDER 8x70 8 70 48 x75 4.8 75
KSMXK880C | CYLINDER 8x 80 8 80 4,8 x85 4.8 85
KSMXK890C | CYLINDER 8 x 90 8 90 4,8 x 95 4.8 95
KSMXK8100C | CYLINDER 8 x 100 8 100 4,8 x 105 4,8 105
KSMXK8110C | CYLINDER 8x110 8 110 4,8x115 4,8 115
KSMXK8120C | CYLINDER 8x120 8 120 4,8x125 48 125
KSMXK8130C | CYLINDER 8 x 130 8 130 4,8x135 48 135
KSMXK8140C | CYLINDER 8 x 140 8 140 4,8x145 48 145
KSMXK8150C | CYLINDER 8 x 150 8 150 4,8x155 48 155
KSMXK8160C | CYLINDER 8 x 160 8 160 4,8x165 48 165
KSMXK8170C | CYLINDER 8x 170 8 170 4,8x175 4,8 175
KSMXK8180C | CYLINDER 8 x 180 8 180 4,8x185 4,8 185
KSMXK8190C | CYLINDER 8 x 190 8 190 4,8x195 4,8 195
KSMXK8200C | CYLINDER 8 x 200 8 200 4,8 x 205 4,8 205
KSMXK8210C | CYLINDER 8 x210 8 210 4,8x215 4,8 215
KSMXK8220C | CYLINDER 8 x 220 8 220 4,8 x 225 4,8 225
KSMXN850S SKOS 8 x 50 8 50 4,8 x 55 4,8 55
KSMXN860S SKOS 8 x 60 8 60 4,8 x 65 48 65
KSMXN870S SKOS 8 x 70 8 70 48x75 48 75
KSMXN880S SKOS 8x80 8 80 4,8 x85 4,8 85
KSMXN890S SKOS 8x90 8 90 4,8x95 4,8 95
KSMXN8100S SKOS 8 x 100 8 100 4,8x105 4,8 105
KSMXN8110S SKOS 8x 110 8 110 48x115 4,8 115
KSMXN8120S SKOS 8 x 120 8 120 4,8x125 4,8 125
KSMXN8130S SKOS 8 x 130 8 130 4,8x135 4,8 85
KSMXN8140S SKOS 8 x 140 8 140 4,8 x 145 4,8 145
KSMXN8150S SKOS 8 x 150 8 150 4,8x155 4,8 155
KSMXN8160S SKOS 8 x 160 8 160 4,8x165 4,8 165
KSMXN8170S SKOS 8x170 8 170 4,8x175 4,8 175
KSMXN8180S SKOS 8 x 180 8 180 4,8x185 4.8 185
KSMXN8190S SKOS 8 x 190 8 190 4,8 x 195 4,8 195
KSMXN8200S SKOS 8 x 200 8 200 4,8 x 205 4,8 205
KSMXN8210S SKOS 8 x210 8 210 4,8x215 4,8 215
KSMXN8220S SKOS 8 x 220 8 220 4,8 x 225 4,8 225
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Tablica 4. Asortyment i wymiary fgcznikdéw rozporowych KSMXK i KSMXN g 8
(wymiary w mm)

ey | mar | e | L | pienis | 2 L2
KSMXN850K | KOLNIERZ 8 x 50 8 50 4,8 x55 4,8 55
KSMXN860K | KOLNIERZ 8 x 60 8 60 4,8 x65 4,8 65
KSMXN870K | KOtNIERZ 8 x 70 8 70 48x75 4,8 75
KSMXN880K | KOLNIERZ 8 x 80 8 80 48x85 4,8 85
KSMXN890K | KOLNIERZ 8 x90 8 90 48x95 4,8 95
KSMXN8100K | KOLNIERZ 8 x 100 8 100 4,8x105 4,8 105
KSMXN8110K | KOLNIERZ 8x110 8 110 48x115 4,8 115
KSMXN8120K | KOLNIERZ 8 x 120 8 120 4,8x125 4,8 125
KSMXN8130K | KOtNIERZ 8 x 130 8 130 4,8x135 4,8 135
KSMXN8140K | KOLNIERZ 8 x 140 8 140 4,8 x 145 4,8 145
KSMXN8150K | KOLNIERZ 8 x 150 8 150 4,8 x 155 4,8 155
KSMXN8160K | KOLNIERZ 8 x 160 8 160 4,8 x 165 4,8 165
KSMXN8170K | KOLNIERZ 8 x170 8 170 4,8x175 4,8 175
KSMXN8180K | KOLNIERZ 8 x 180 8 180 4,8x185 4,8 185
KSMXN8190K | KOLNIERZ 8 x 190 8 190 4,8x195 4,8 195
KSMXN8200K | KOLNIERZ 8 x 200 8 200 4,8 x 205 4,8 205
KSMXN8210K | KOLNIERZ 8x210 8 210 4,8x215 4,8 215
KSMXN8220K | KOLNIERZ 8 x 220 8 220 4,8 x225 4,8 225
KSMXN850C | CYLINDER 8 x 50 8 50 4,8 x55 4,8 55
KSMXN860C | CYLINDER 8 x 60 8 60 4,8 x 65 4,8 65
KSMXN870C | CYLINDER 8x70 8 70 48x75 4,8 75
KSMXN880C | CYLINDER 8x80 8 80 4,8 x 85 4,8 85
KSMXN890C | CYLINDER 8x90 8 90 4,8x95 4,8 95
KSMXN8100C | CYLINDER 8 x 100 8 100 4,8 x 105 4,8 105
KSMXN8110C | CYLINDER 8x110 8 110 48x115 4,8 115
KSMXN8120C | CYLINDER 8 x 120 8 120 4,8x125 4,8 125
KSMXN8130C | CYLINDER 8 x 130 8 130 4,8x135 4,8 135
KSMXN8140C | CYLINDER 8 x 140 8 140 4,8 x 145 4,8 145
KSMXN8150C | CYLINDER 8 x 150 8 150 4,8 x 155 4,8 155
KSMXN8160C | CYLINDER 8 x 160 8 160 4,8 x 165 48 165
KSMXN8170C | CYLINDER 8 x 170 8 170 48x175 48 175
KSMXN8180C | CYLINDER 8 x 180 8 180 48x 185 4,8 185
KSMXN8190C | CYLINDER 8x 190 8 190 48x195 4,8 195
KSMXN8200C | CYLINDER 8 x 200 8 200 4,8 x 205 4,8 205
KSMXN8210C | CYLINDER 8 x210 8 210 48x215 4,8 215
KSMXN8220C | CYLINDER 8 x220 8 220 4,8 x 225 4,8 225




[Ia®
—

(] AT-15-9515/2015 20727
Tablica 5. Asortyment i wymiary facznikéw rozporowych KSMXK i KSMXN @ 10
(wymiary w mm)

Oznaczenie Typ H_)a Wymie_1ry d1 L1 Wyn::ial_'y d2 L2

wyrobu tulei tulei trzpienia

KSMXK1060S SKOS 10 x 60 10 60 6,8 x 55 6,8 55
KSMXK1070S SKOS 10x70 10 70 6,8 x 65 6.8 65
KSMXK1080S SKOS 10 x 80 10 80 6,8 x75 6,8 75
KSMXK1090S SKOS 10 x 90 10 90 6,8 x 85 6,8 85
KSMXK10100S SKOS 10 x 100 10 100 6,8 x 95 6,8 95
KSMXK10110S SKOS 10x 110 10 110 6,8 x 105 6,8 105
KSMXK10120S SKOS 10x 120 10 120 6,8x 115 6,8 115
KSMXK10130S SKOS 10 x 130 10 130 6,8 x125 6,8 125
KSMXK10140S SKOS 10 x 140 10 140 6,8 x 135 6,8 135
KSMXK10150S SKOS 10 x 150 10 150 6,8 x 145 6.8 145
KSMXK10160S SKOS 10 x 160 10 160 6,8 x 155 6,8 155
KSMXK10170S SKOS 10x170 10 170 6,8 x 165 6,8 165
KSMXK10180S SKOS 10x 180 10 180 6,8x175 6,8 175
KSMXK10190S SKOS 10 x 190 10 190 6,8 x 185 6,8 185
KSMXK10200S SKOS 10 x 200 10 200 6,8 x 195 6,8 195
KSMXK10210S SKOS 10x210 10 210 6,8 x 205 6,8 205
KSMXK10220S SKOS 10 x 220 10 220 6,8 x215 6,8 215
KSMXK10230S SKOS 10 x 230 10 230 6,8 x 225 6,8 225
KSMXK10240S SKOS 10 x 240 10 240 6,8 x 235 6,8 235
KSMXK10250S SKOS 10 x 250 10 250 6,8 x 245 6,8 245
KSMXK10260S SKOS 10 x 260 10 260 6,8 x 255 6,8 255
KSMXK10270S SKOS 10 x 270 10 270 6,8 x 265 6,8 265
KSMXK10280S SKOS 10 x 280 10 280 6,8 x 275 6,8 275
KSMXK10290S SKOS 10 x 290 10 290 6,8 x 285 6,8 285
KSMXK10300S SKOS 10 x 300 10 300 6,8 x 295 6,8 295
KSMXK10310S SKOS 10 x 310 10 310 6,8 x 305 6,8 305
KSMXK10320S SKOS 10 x 320 10 320 6,8 x 315 6,8 315
KSMXK10330S SKOS 10 x 330 10 330 6,8 x 325 6,8 325
KSMXK10340S SKOS 10 x 340 10 340 6,8 x 335 6,8 335
KSMXK1060K KOLNIERZ 10 x 60 10 60 6,8 x 55 6,8 55
KSMXK1070K KOLNIERZ 10x70 10 70 6,8 x 65 6,8 65
KSMXK1080K KOLNIERZ 10 x 80 10 80 6,8 x75 6,8 75
KSMXK1090K KOENIERZ 10 x 90 10 90 6,8 x 85 6,8 85
KSMXK10100K KOLNIERZ 10 x 100 10 100 6,8 x 95 6,8 95
KSMXK10110K KOLNIERZ 10x 110 10 110 6,8 x 105 6,8 105
KSMXK10120K KOLNIERZ 10x 120 10 120 6,8 x 115 6,8 115
KSMXK10130K KOLNIERZ 10 x 130 10 130 6,8 x 125 6,8 125
KSMXK10140K KOLNIERZ 10 x 140 10 140 6,8 x 135 6,8 135
KSMXK10150K KOLNIERZ 10 x 150 10 150 6,8 x 145 6,8 145
KSMXK10160K KOLNIERZ 10 x 160 10 160 6,8 x 155 6,8 155
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Tablica 6. Asortyment i wymiary tacznikéw rozporowych KSMXK i KSMXN @ 10
(wymiary w mm)
el ol - R B . I T
KSMXK10170K | KOLNIERZ | 10x170 10 170 6,8 x 165 6,8 165
KSMXK10180K | KOLNIERZ | 10 x 180 10 180 6,8 x 175 6,8 175
KSMXK10190K | KOLNIERZ | 10 x 190 10 190 6,8 x 185 6.8 185
KSMXK10200K | KOLNIERZ | 10 x 200 10 200 6,8 x 195 6,8 195
KSMXK10210K | KOLNIERZ | 10 x 210 10 210 6,8 x 205 6,8 205
KSMXK10220K | KOLNIERZ | 10 x 220 10 220 6,8 x215 6,8 215
KSMXK10230K | KOLNIERZ | 10 x 230 10 230 6,8 x 225 6,8 225
KSMXK10240K | KOLNIERZ | 10 x 240 10 240 6,8 x 235 6,8 235
KSMXK10250K | KOLNIERZ | 10 x 250 10 250 6,8 x 245 6,8 245
KSMXK10260K | KOLNIERZ | 10 x 260 10 260 6,8 x 255 6,8 255
KSMXK10270K | KOLNIERZ | 10 x 270 10 270 6,8 x 265 6,8 265
KSMXK10280K | KOLNIERZ | 10 x 280 10 280 6,8 x 275 6,8 275
KSMXK10290K | KOLNIERZ | 10 x290 10 290 6,8 x 285 6,8 285
KSMXK10300K | KOLNIERZ | 10 x 300 10 300 6,8 x 295 6,8 295
KSMXK10310K | KOLNIERZ | 10 x 310 10 310 6,8 x 305 6,8 305
KSMXK10320K | KOLNIERZ | 10 x 320 10 320 6,8 x 315 6,8 315
KSMXK10330K | KOLNIERZ | 10 x 330 10 330 6,8 x 325 6,8 325
KSMXK10340K | KOLNIERZ | 10 x 340 10 340 6,8 x 335 6,8 335
KSMXK1060C | CYLINDER | 10 x60 10 60 6,8 x 55 6,8 55
KSMXK1070C | CYLINDER | 10x70 10 70 6,8 x 65 6,8 65
KSMXK1080C | CYLINDER | 10x80 10 80 6,8 x 75 6,8 75
KSMXK1090C | CYLINDER | 10x90 10 90 6,8 x 85 6,8 85
KSMXK10100C | CYLINDER | 10 x 100 10 100 6,8 x 95 6,8 95
KSMXK10110C | CYLINDER | 10x110 10 110 6,8 x 105 6,8 105
KSMXK10120C | CYLINDER | 10x 120 10 120 6,8x 115 6,8 115
KSMXK10130C | CYLINDER | 10x 130 10 130 6,8 x 125 6,8 125
KSMXK10140C | CYLINDER | 10 x 140 10 140 6,8 x 135 6,8 135
KSMXK10150C | CYLINDER | 10 x 150 10 150 6,8 x 145 6,8 145
KSMXK10160C | CYLINDER | 10 x 160 10 160 6,8 x 155 6,8 155
KSMXK10170C | CYLINDER | 10x170 10 170 6,8 x 165 6,8 165
KSMXK10180C | CYLINDER | 10 x 180 10 180 6,8 x 175 6,8 175
KSMXK10190C | CYLINDER | 10x 190 10 190 6,8 x 185 6.8 185
KSMXK10200C | CYLINDER | 10 x200 10 200 6,8 x 195 6,8 195
KSMXK10210C | CYLINDER | 10x210 10 210 6,8 x 205 6,8 205
KSMXK10220C | CYLINDER | 10 x220 10 220 6,8 x215 6,8 215
KSMXK10230C | CYLINDER | 10 x230 10 230 6,8 x 225 6,8 225
KSMXK10240C | CYLINDER | 10 x 240 10 240 6,8 x 235 6,8 235
KSMXK10250C | CYLINDER | 10 x 250 10 250 6,8 x 245 6.8 245
KSMXK10260C | CYLINDER | 10 x 260 10 260 6,8 x 255 6,8 255
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Tablica 7. Asortyment i wymiary facznikéw rozporowych KSMXK i KSMXN @ 10
(wymiary w mm)

b | e | heT | U | uapienis | @ L2
KSMXK10270C | CYLINDER | 10x270 10 270 6,8 x 265 6,8 265
KSMXK10280C | CYLINDER | 10x280 10 280 6,8 x 275 6,8 275
KSMXK10290C | CYLINDER | 10x290 10 290 6,8 x 285 6,8 285
KSMXK10300C | CYLINDER | 10 x 300 10 300 6,8 x 295 6,8 295
KSMXK10310C | CYLINDER | 10x310 10 310 6,8 x 305 6,8 305
KSMXK10320C | CYLINDER | 10 x 320 10 320 6,8 x 315 6,8 315
KSMXK10330C | CYLINDER | 10 x 330 10 330 6,8 x 325 6,8 325
KSMXK10340C | CYLINDER | 10 x 340 10 340 6,8 x 335 6,8 335
KSMXN1060S SKOS 10 x 60 10 60 6,8 x 55 6,8 55
KSMXN1070S SKOS 10 x 70 10 70 6,8 x 65 6,8 65
KSMXN1080S SKOS 10 x 80 10 80 6,8x75 6.8 75
KSMXN1090S SKOS 10 x 90 10 90 6,8 x 85 6,8 85
KSMXN10100S SKOS 10 x 100 10 100 6,8 x 95 6,8 95
KSMXN10110S SKOS 10x 110 10 110 6,8 x 105 6,8 105
KSMXN10120S SKOS 10 x 120 10 120 6,8 x 115 6,8 115
KSMXN10130S SKOS 10 x 130 10 130 6,8 x 125 6,8 125
KSMXN10140S SKOS 10 x 140 10 140 6,8 x 135 6,8 135
KSMXN10150S SKOS 10 x 150 10 150 6,8 x 145 6,8 145
KSMXN10160S SKOS 10 x 160 10 160 6,8 x 155 6,8 155
KSMXN10170S SKOS 10 x 170 10 170 6,8 x 165 6,8 165
KSMXN10180S SKOS 10 x 180 10 180 6,8 x 175 6,8 175
KSMXN10190S SKOS 10 x 190 10 190 6,8 x 185 6,8 185
KSMXN10200S SKOS 10 x 200 10 200 6,8 x 195 6,8 195
KSMXN10210S SKOS 10 x 210 10 210 6,8 x 205 6,8 205
KSMXN10220S SKOS 10 x 220 10 220 6,8 x 215 6.8 215
KSMXN10230S SKOS 10 x 230 10 230 6,8 x 225 6,8 225
KSMXN10240S SKOS 10 x 240 10 240 6,8 x 235 6,8 235
KSMXN10250S SKOS 10 x 250 10 250 6,8 x 245 6,8 245
KSMXN10260S SKOS 10 x 260 10 260 6,8 x 255 6,8 255
KSMXN10270S SKOS 10 x 270 10 270 6,8 x 265 6,8 265
KSMXN10280S SKOS 10 x 280 10 280 6,8 x 275 6,8 275
KSMXN10290S SKOS 10 x 290 10 290 6,8 x 285 6,8 285
KSMXN10300S SKOS 10 x 300 10 300 6,8 x 295 6,8 295
KSMXN10310S SKOS 10 x 310 10 310 6,8 x 305 6,8 305
KSMXN10320S SKOS 10 x 320 10 320 6,8 x 315 6,8 315
KSMXN10330S SKOS 10 x 330 10 330 6,8 x 325 6,8 325
KSMXN10340S SKOS 10 x 340 10 340 6,8 x 335 6,8 335
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Tablica 8. Asortyment i wymiary tacznikéw rozporowych KSMXK i KSMXN @ 10
(wymiary w mm)

Oznaczenie Typ It_)a Wymie-nry d1 L1 Wyrpia[y d2 L2

wyrobu tulei tulei trzpienia

KSMXN1060K KOENIERZ 10 x 60 10 60 6,8 x 55 6,8 55
KSMXN1070K KOLNIERZ 10x70 10 70 6,8 x 65 6,8 65
KSMXN1080K KOLNIERZ 10 x 80 10 80 6,8x75 6,8 75
KSMXN1090K KOLNIERZ 10 x 90 10 90 6,8 x 85 6,8 85
KSMXN10100K KOENIERZ 10 x 100 10 100 6,8 x 95 6,8 95
KSMXN10110K KOENIERZ 10x110 10 110 6,8 x 105 6,8 105
KSMXN10120K KOENIERZ | 10x120 10 120 6,8 x115 6,8 115
KSMXN10130K KOLNIERZ 10 x 130 10 130 6,8 x125 6,8 125
KSMXN10140K KOLNIERZ | 10 x 140 10 140 6,8 x135 6,8 135
KSMXN10150K KOLNIERZ 10 x 150 10 150 6,8 x 145 6,8 145
KSMXN10160K KOLNIERZ | 10 x160 10 160 6,8 x 155 6,8 155
KSMXN10170K KOLNIERZ | 10x170 10 170 6,8 x 165 6,8 165
KSMXN10180K KOLNIERZ | 10x180 10 180 6,8 x175 6,8 175
KSMXN10190K KOLNIERZ 10 x 190 10 190 6,8 x 185 6,8 185
KSMXN10200K KOLNIERZ 10 x 200 10 200 6,8 x 195 6,8 195
KSMXN10210K KOENIERZ 10x210 10 210 6,8 x 205 6,8 205
KSMXN10220K KOLNIERZ 10 x 220 10 220 6,8 x215 6,8 215
KSMXN10230K KOENIERZ 10 x 230 10 230 6,8 x 225 6,8 225
KSMXN10240K KOLNIERZ 10 x 240 10 240 6,8 x 235 6,8 235
KSMXN10250K KOLNIERZ 10 x 250 10 250 6,8 x 245 6,8 245
KSMXN10260K KOLNIERZ 10 x 260 10 260 6,8 x 255 6,8 255
KSMXN10270K KOLNIERZ 10 x 270 10 270 6,8 x 265 6,8 265
KSMXN10280K KOLNIERZ | 10 x 280 10 280 6,8 x 275 6,8 275
KSMXN10290K KOLNIERZ 10 x 290 10 290 6,8 x 285 6,8 285
KSMXN10300K KOLNIERZ 10 x 300 10 300 6,8 x 295 6,8 295
KSMXN10310K KOLNIERZ 10 x 310 10 310 6,8 x 305 6,8 305
KSMXN10320K KOLNIERZ 10 x 320 10 320 6,8 x315 6,8 315
KSMXN10330K KOLNIERZ 10 x 330 10 330 6,8 x 325 6,8 325
KSMXN10340K KOLNIERZ 10 x 340 10 340 6,8 x 335 6,8 335
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Tablica 9. Asortyment i wymiary tacznikéw rozporowych KSMXK i KSMXN @ 10
(wymiary w mm)

Oznaczenie Typ ll_)a Wymiz-_lry d1 L1 Wyn_1ial:y d2 L2
wyrobu tulei tulei trzpienia
KSMXN1060C CYLINDER 10 x 60 10 60 6,8 x 55 6,8 55
KSMXN1070C CYLINDER 10 x 70 10 70 6,8 x 65 6,8 65
KSMXN1080C CYLINDER 10 x 80 10 80 6,8x75 6,8 75
KSMXN1090C CYLINDER 10 x 90 10 90 6,8 x 85 6,8 85
KSMXN10100C CYLINDER 10 x 100 10 100 6,8 x 95 6,8 95
KSMXN10110C CYLINDER 10x 110 10 110 6,8 x 105 6,8 105
KSMXN10120C CYLINDER 10x120 10 120 6,8 x115 6,8 115
KSMXN10130C CYLINDER 10 x 130 10 130 6,8 x 125 6,8 125
KSMXN10140C CYLINDER 10 x 140 10 140 6,8 x135 6,8 135
KSMXN10150C CYLINDER 10 x 150 10 150 6,8 x 145 6,8 145
KSMXN10160C CYLINDER 10 x 160 10 160 6,8 x 155 6,8 155
KSMXN10170C CYLINDER 10x170 10 170 6,8 x 165 6,8 165
KSMXN10180C CYLINDER 10 x 180 10 180 6,8 x175 6,8 175
KSMXN10190C CYLINDER 10 x 190 10 190 6,8 x 185 6,8 185
KSMXN10200C CYLINDER 10 x 200 10 200 6,8 x 195 6,8 195
KSMXN10210C CYLINDER 10x210 10 210 6,8 x 205 6,8 205
KSMXN10220C CYLINDER 10 x 220 10 220 6,8 x215 6,8 215
KSMXN10230C CYLINDER 10 x 230 10 230 6,8 x 225 6,8 225
KSMXN10240C CYLINDER 10 x 240 10 240 6,8 x 235 6,8 235
KSMXN10250C CYLINDER 10 x 250 10 250 6,8 x 245 6,8 245
KSMXN10260C CYLINDER 10 x 260 10 260 6,8 x 255 6,8 255
KSMXN10270C CYLINDER 10 x 270 10 270 6,8 x 265 6,8 265
KSMXN10280C CYLINDER 10 x 280 10 280 6,8 x 275 6,8 275
KSMXN10290C CYLINDER 10 x 290 10 290 6,8 x 285 6,8 285
KSMXN10300C CYLINDER 10 x 300 10 300 6,8 x 295 6,8 295
KSMXN10310C CYLINDER 10 x 310 10 310 6,8 x 305 6,8 305
KSMXN10320C CYLINDER 10 x 320 10 320 6,8 x 315 6,8 315
KSMXN10330C CYLINDER 10 x 330 10 330 6,8 x 325 6,8 325
KSMXN10340C CYLINDER 10 x 340 10 340 6,8 x 335 6,8 335
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Tablica 10. Parametry montazowe tgcznikéw rozporowych KSMXK i KSMXN

Rozmiar facznika 26 28 210
Srednicg wierconego otworu Arorm, MM 6.3 83 10,3
w podtozu
Giebokqéé otworu hy, mm 35 45 55
w podtozu
Efektywna gteboko$¢
zakotwienia w podtozu g, D S - o
Min. grubos¢ podtoza Nmin, MM 50 60 70
Min. rozstaw fgcznikow Smin, MM 25 30 40
Min. odlegtos¢ od krawedzi Cmin, MM 25 30 40
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Tablica 11. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan
tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych KSMXK na wyrywanie i $cinanie

. Efektywna glebokosé P
Rodzaj ; - Al Nosnosé
Poz. podioza Rozmiar facznika zakotv::c:;ua hef, charakterystyczna® kN

1 2 3 4 5

1 6 30 0,2
2 beton zwykiy" @8 40 0,5
3 210 50 0,5
4 i ) a6 30 0,5

cegta ceramiczna
5 petna? 8 40 0,9
6 10 50 1,5
7 . 6 30 0,6
cegla
8 silikatowa petna"’) @8 40 0.9
9 10 50 20
10 - ] a6 30 0,3
pustak ceramiczny
11 perforowany” 8 40 0,5
12 10 50 0,9
13 . a6 30 0.4
cegta silikatowa
14 drazona® 8 40 0,6
15 710 50 0,9
16 6 30 0.3
17 beton krusiywowy 28 20 05
lekki

18 10 50 0,5
19 a6 30 0,5
20 beton komérkowy” a8 40 0,5
21 210 50 1,2

" peton zwykly klasy C20/25 do C50/60 wg normy PN-EN 206:2014

2 cegta ceramiczna petna klasy 20 wg normy PN-EN 771-1:2011

% cegta peina silikatowa klasy 20 wg normy PN-EN 771-2:2011

4 pustaki ceramiczna perforowane klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2011

3 cegta silikatowa drgzona klasy 15 wg normy PN-EN 771-2:2011

® peton kruszywowy lekki klasy gestosci 700 i klasy wytrzymatosci na $ciskanie nie nizszej niz 6 wg normy
PN-EN 771-3:2011

") peton komérkowy klasy gestosci 600 i klasy wytrzymatosci na ciskanie nie nizszej niz 4 wg normy
PN-EN 771-4:2012

* Do wyznaczania no$nosci obliczeniowych nalezy przyjmowac nastepujgce wspotczynniki:
- ¥m = 1,80 — na wyrywanie z podioza betonowego (beton zwykly i beton kruszywowy lekki),
- ¥Ym = 2,50 — na wyrywanie z podfoza ceramicznego i silikatowego

- ¥Ym = 2,00 — na wyrywanie z podioza z autoklawizowanego betonowego komérkowego

- ¥Ym = 1,25 - na $cinanie
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Tablica 12. No$nosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan
tworzywowo-metalowych tgcznikdéw rozporowych KSMXN na wyrywanie i $cinanie

; Efektywna giebokos$é S
Rodzaj ; ; ol Nosnosé
Poz. podioza Rozmiar tgcznika zakotv:r::rr:la Ref, charakterystyczna® kN
1 2 3 4 5
1 6 30 0,5
2 beton zwykly" 28 40 0,9
3 210 50 0,9
4 . . g6 30 0,9
cegta ceramiczna
9 petna? @8 40 2,0
6 210 50 2,0
7 ; 6 30 0,75
cegta
B silikatowa petna® @8 il 18
9 210 50 1,9
10 i ) a6 30 0,3
pustak ceramiczny
11 perforowany? @8 40 0,6
12 210 50 0,6
13 — a6 30 0,9
cegta silikatowa
14 drazona® 8 40 0,9
15 210 50 0,9
16 26 30 0,5
17 beton krus.zsywowy 28 40 0.9
lekki
18 210 50 0,9
19 6 30 0,3
20 beton komérkowy" a8 40 0,9
21 10 50 0,9

") beton zwykly klasy C20/25 do C50/60 wg normy PN-EN 206:2014

2 cegta ceramiczna petna klasy 20 wg normy PN-EN 771-1:2011
% cegta petna silikatowa klasy 20 wg normy PN-EN 771-2:2011

4 pustaki ceramiczna perforowane klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2011
8 cegta silikatowa drazona klasy 15 wg normy PN-EN 771-2:2011
® peton kruszywowy lekki klasy gestosci 700 i klasy wytrzymatosci na $ciskanie nie nizszej niz 6 wg normy

PN-EN 771-3:2011

") peton komoérkowy klasy gestosci 600 i klasy wytrzymatosci na $ciskanie nie nizszej niz 4 wg normy

PN-EN 771-4:2012

* Do wyznaczania nosnosci obliczeniowych nalezy przyjmowaé nastepujgce wspétczynniki:

- ¥Ym = 1,80 — na wyrywanie z podtoza betonowego (beton zwykly i beton kruszywowy lekki),
- ¥m = 2,50 — na wyrywanie z podfoza ceramicznego i silikatowego

— Ym = 2,00 — na wyrywanie z podtoza z autoklawizowanego betonowego komérkowego

- ¥m = 1,25 — na $cinanie
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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

ANEKS nr1
DO APROBATY TECHNICZNEJ ITB
AT-15-9515/2015

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), na wniosek firmy:

Technika Zamocowan AMEX Dariusz Krot, Marek Krot Spétka Jawna
47-230 Kedzierzyn-Kozle, ul. Strzelecka 17

do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9515/2015
stwierdzajgcej przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Tworzywowo-metalowe fgczniki rozporowe
KSMXK i KSMXN

wprowadza sie zmiany wyszczegolnione na stronie 2 niniejszego Aneksu.

Warszawa, 17 sierpnia 2016 r.

Aneks nr 1 do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9515/2015 zawiera 2 strony.



C e
2/2 Aneks nr 1 do AT-15-9515/2015 I_D [ ]

1. Adres wnioskodawcy Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9515/2015 zmienia si¢ z:

Technika Zamocowarn AMEX Dariusz Krot, Marek Krot Spétka Jawna
47-330 Zdzieszowice, Januszkowice, ul. Osadnicza 4

na:

Technika Zamocowan AMEX Dariusz Krot, Marek Krot Spétka Jawna
47-230 Kedzierzyn-Kozle, ul. Strzelecka 17

2. W punkcie 1. Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9515/2015 zdanie:

,Producentem tgcznikdw objetych Aprobatg jest firma Technika Zamocowan AMEX
Dariusz Krot, Marek Krot Spétka Jawna, 47-330 Zdzieszowice, Januszkowice, ul. Osadnicza 4.”

zmienia sie na:

,Producentem tacznikéw objetych Aprobatg jest firma Technika Zamocowan AMEX
Dariusz Krot, Marek Krot Spotka Jawna, 47-230 Kedzierzyn-Kozle, ul. Strzelecka 17.”

KONIEC



